=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

LASTAUFNAHMEMITTEL
i NACH
" | KUNDENANFORDERUNG

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



ZAHLEN UND FAKTEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Familienunternehmen, zweite Generation

Grundung: 1960
Mitarbeiter:; 40
Umsatz; 5 Mio. €

Umsatzverteilung: 45%/ 45%/ 10%: Industrie / Windenergie / Sonstiges

Unternehmensform: GmbH

geschaftsfihrender

Gesellschafter: Dipl.-Ing. (SFI) Jan Wrede
Gesellschafter: 100% GF

Bilanzsumme: 3,7 Mio. € (31.12.2018)
Eigenkapitalquote: 82% (31.12.2018)

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



ZAHLEN UND FAKTEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

zu meiner Person

Jan Wrede, 46 Jahre

seit 15 Jahren Geschaftsfihrer

Schweil3fachingenieur

Maschinenbauingenieur

Industriemechaniker (Raffinerie Heide)

ZfP-Prufer PT / MT Level 2

befahigte Person zur Prifung von Flurférderzeugen

befahigte Person zur Prifung von Briicken- und Portalkranen

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



DAMALS.... =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

. A P I . i Sy, ,
Firmengriinder Karl Wrede und erstes Firmengebaude

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



.HEUTE =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

— g -, -

> 4.000 m? Fertigungsflache

85 x 15 m - Bekranung 4x 5t,2x 2,5t

70 x 30 m - Bekranung 2x 12,5, 2x 5t
Bauteilgewichte bis 25 t kranbar

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



LAGE

=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH
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Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



AUSWAHL REFERENZKUNDEN =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

* ® Preussen
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Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



L IEFERANTENAUSZEICHNUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

TOP

AREVA
| Lieferant

Karl Wrede Stahl- und Maschinenbau

|

l

| |

I -:"';" ‘

1 N ‘
Anne Lauvergeon Patrick Champalaune
Vorstands .'-’3"':-.’,?5":1‘-5 A R E VA Semor Vice l-'n:-i_:r"-"! Cinkau!

== m—=———=— === == ——

verliehen an 140 von 8.500 konzernweiten Zulieferern

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



ZULASSUNGEN / ZERTIFIKATE =V— KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

- DIN EN ISO 9001:2015 Qualitatsmanagementsystem

- DIN EN 1090-2 EXC 3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

- DIN EN ISO 3834-2 Umfassende Qualitatsanforderungen Schmelzschwei3en
- AD 2000-Merkblatt HPO Herstellung von Druckbehaltern

- eigenes ZfP-Personal DIN EN 473 UT, MT, PT (Level 2)

- geprufte Schweiler DIN EN ISO 9606 (MAG, MIG, WIG, E-Hand)

- Umstempelungsvereinbarung TUV NORD Systems GmbH

- AMS: SCC Sicherheits Certifikat Contraktoren, Version 2011

- AMS: ILO OSH 2001 inkl. BG-Zertifikat ,Sicher mit System” (SMS)

- AMS: OHSAS 18001:2007 Occupational Health and Safety Assessment Series

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

TUVNORD

o ZERTIFIKAT

Wrr¢
fur das Manag ystem nach
DINENISO g
die Anforderun
Der Nachwers dec rogelw
TOV NORD CERT-Varfa
L
Karl Wrede DNV-GL
gm.:zgmr‘: oy == | = —_—— Certificate No:
25715 Eddelak CERTIFICATE N141CNAA
Hr Deutschland FOR LOOSE GEAR Rev.01
Anfordd
Valid for products not subject to DNV GL classification requirements.
LDGN Verialy
Gollungsbaraich This is to certify
that the product:
Produktion von Type designation:
Anlagenbau, ge! Application/context:

Lhebisc:

Has been found to comply with
Zersfiuat-Reglutrer-Ne. 4| GLVI-Teil2-2- &

Leiter Pravention Auditberichi-Nr. 3512 124 Seeschiffen und ofl[shorean—
.
2 P .,
N, don 22082017 P The produc i ntended for EG-Zertifikat
m.“"::- 8 Yard/Site: WERKSEIGENE PRODUKTIONSKONTROLLE (FPC)
der TOV NORD GERT G# Yard No./Site No.:
oo owre 0045-CPD-1090-1.00105.TUVNORD.2012.001

Project/Installation:

Diese Zertzierung wurd Project id: Gemas der Richtlinie 89/106/EWG des Rates dor Europdischen Unlon vom 21, Dezember 1988 (ber dis Angleichung von Gesetzan,

Gbarwacht . gen und der In Bezug suf By ) +CPO),
- und spéter ergdnt, wird hizrmit folgendes eridarn:

The product / material has

TN Das unten genannte Bauprodukt wurde durch den Hersteller im einer
Particulars of Vendor a und einer Erstprisfung gemat dem in der Prifphan

- Die natfizierte Stelie
/ Mendor: TOV NORD Systems GmbH & Co. KG - Kenn-Numeer 0045 -
1 Vendor reference: hat die Erstprifung des Werkes und der
und fOht die Letend: und der Z !
= === Purchaser:
oA US40 N .
Purchaser reference: Inverkehrbringer Karl Wrede Stahl- und Maschinenbau GmbH
Lisomasdndonnnitons ol Suderbehmhusen 2

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTION UND BERECHNUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

3D — Konstruktion (Autodesk INVENTOR)
Stabwerksberechnungen (RSTAB)

FEM — Analysen (ANSYS Pro NLS)

pruffahige Berechnungsdokumentationen

Bedienungsanleitungen
Risikobeurteilungen

Begleitung von Bauteil-Zertifizierungen

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Stahl- und Maschinenbau GmbH

Konstruktion, Berechnung und Fertigung von LAM
nach Kundenanforderung / Spezifikation

Bemessungsgrundlagen u.a.

. Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

. DIN EN 13155 - Krane - Sicherheit - Lose Lastaufnahmemittel

. DIN EN ISO 12100 - Sicherheit von Maschinen

. DIN 15003 - Hebezeuge - Lastaufnahmeeinrichtungen, Lasten (...)

. DGUV Regel 100-500 - Betreiben von Lastaufnahmeeinrichtungen (...)

Fertigung nach kundenseitiger Zeichnungsfreigabe

Dokumentation gemaf3 Maschinenrichtlinie

=  Betriebsanleitung, Risikobeurteilung, Konformitatserklarung
=  Priifbuch
=  CE-Kennzeichnung

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



3D-KONSTRUKTION mit INVENTOR =VW= KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Traverse Gondel SWL 480 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTIONSBEISPIELE LAM =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTIONSBEISPIELE LAM =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

variable H-Traverse

Kreuztraverse

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTIONSBEISPIELE LAM =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

J-Hook C-Haken C-Haken
Turmsegment Lagertrager Mannlochdeckel

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTIONSBEISPIELE LAM =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

C-Haken Rotorblatt

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KONSTRUKTIONSBEISPIELE LAM =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Anschlagmittel Getriebe - inkl. hydraulischer Neigungsverstellung

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



FEM-BERECHNUNGEN MIT ANSYS PRONLS =\ = K AR WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

ui

1;51 i 200,00 {rev)
190,50

000

Transportgestell Windenergieanlage Reaktorboden

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



BEISPIEL FEM-BERECHNUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

250 t H-Traverse

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE

= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Sondertraverse Trafotausch

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

drehbare Balkentraverse Ringtraverse

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=N=KARL WREDE

Rotorsterntraverse SWL 50 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Spreize fiir segmentierte Stahlrohrtiirme

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH
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funkferngesteuerte Einzelblattmontagetraverse

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

C-Haken Rotorblatt

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Triebstrang-Traverse SWL 83 t

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Hebetraverse Rotor 100 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Rotorsterntraverse SWL 180 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

X

Pile lifting tool - SWL 270 t - 1=25 m

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Stahl- und Maschinenbau GmbH
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Pile lifting tool - SWL 270 t - 1=25m

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

zertifizierte Lasttest-Durchfiihrung

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

¥
B SY=Fam wren,
e A
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Spreize SWL 280 t und Turmhebemittel SWL 180

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Spreize SWL 280 t und Turmhebemittel im Einsatz

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Montagetravers 250 t mit drehbarer H-Traverse und hydraulischer
Schwerpunktverstellung

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Stahl- und Maschinenbau GmbH

Gondeltraverse SWL 480 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Balkentraverse SWL 950 t

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

funkferngesteuerte Installationstraverse SWL 650 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Installationstraverse SWL 650 t im Einsatz

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Stahl- und Maschinenbau GmbH
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Installationstraverse SWL 700 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Stahl- und Maschinenbau GmbH

funkferngesteuerte und vollautomatische Installationstraverse SWL 950 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH
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funkferngesteuerte und vollautomatische Installationstraverse SWL 950 t im Einsatz

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Transportgestell Rotorwellenbaugruppe

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Transportgestell Windenergieanlage

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

offshore-flatrack

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Wendevorrichtung Maschinengehause 150 t

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Getriebeteststand

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=W=KARL WREDF

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Riickbau AKW Stade

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN

= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

UMFANGREICHSTER MASCHINENPARK IN

SCHLESWIG-HOLSTEIN (?)

AUSZUG AUS DER MASCHINENLISTE
FRASEN
CNC-Fahrstanderfrasmaschine bis x/y/z: 11.300/2.000/2.400 mm und 25 t Stickgewicht

DREHEN

Karusselldrehmaschine bis 4.500 mm Drehdurchmesser

LASERSCHNEIDEN

Arbeitsbereich X: 3.048 mm Y: 1.524 mm Z: 150 mm bis Blechstarke t=20 mm
ABKANTEN

CNC-Abkantpresse mit 600 t Druckleistung und 6.000 mm Abkantlange
RUNDBIEGEN

3-Walzen-Rundbiegemaschine 3.050 mm x 45/35 mm (4xD/1,5xD)

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN

= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GROSSTEILEBEARBEITUNG -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Fahrstanderfraismaschine Anayak HVM 12000
x/y/z: 11.300/2.000/2.400 - 25 t Stiickgewicht

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GROSSTEILEBEARBEITUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Bagruppe Offshore-Kabelleger

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GROSSTEILEBEARBEITUNG —\ /[
Stahl- und Maschinenbau GmbH

Installationsplattform Windenergieanlage

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GROSSTEILEBEARBEITUNG -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Baugruppe offshore-Kabelleger

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-BOHRWERK =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

CNC-Tischbohrwerk UNION KC 130/1
x/y/z/w: 3.200/2.500/1.500/800 mm, max.Tischbelastung 8.000 kg

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-BOHRWERK -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

x/y/z/w: 1.500/2.000/1.600/550 mm, max.Tischbelastung 4.000 kg

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KARUSSELLDREHEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



KARUSSELLDREHEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Installationsplattform Windenergieanlage

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



DREHEN (KONVENTIONELL) ==
Stahl- und Maschinenbau GmbH

Schwerdrehmaschine RAVENSBURG P28

Umlauf-@ iiber Support 2.800 mm / in Grube 5.500 mm, Spitzenweite 7.000 mm

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-DREHEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

CNC-Drehzentrum DOOSAN PUMA 700
max. Dreh-@ 900 mm x 3.000 mm Drehlange

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-5-ACHS-FRASEN =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

5-Achs-Bearbeitungszentrum DMG DMU 100 P duoBLOCK + InventorCAM
Verfahrwege: x/x/z: 1.000/1.000/1.000, Werkstickgewicht: max. 2.000 kg

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG
= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



BLECHVERARBEITUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

FERTIGUNGSSPEKTRUM
= Laser- und Laserkantteile
= Walzteile

= Ubergangsstiicke

= Einzelteil- und Baugruppenfertigung
= Fertigung nach Muster
= Prototypenbau

= Einzelteil- und Kleinserienfertigung

= Entwicklung von Sonderldsungen
im Bereich chemischer Apparate- und Behalterbau

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



MASCHINENHALLE -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



LASERSCHNEIDEN -='—=/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Laserschneidanlage ZAPHIRO®

Arbeitsbereich X: 3.048 mm Y: 1.524 mm Z: 150 mm

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-ABKANTEN UND SCHNEIDEN =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

il TruBend 5130

ab Mai 2020:

CNC-Abkantpresse TRUMPF TruBend 5230
230 t x 3.130 mm

Winkelmesssystem ACB Laser

Biegehilfe uvm

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



CNC-ABKANTEN UND SCHNEIDEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

= | J

|
"
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Produktbeispiel: Kanten von iiberlangen Wannen

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



RUNDBIEGEN -='=_/(/4RL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

3-Walzen-Rundbiegemaschine FACCIN HAV 3145
Rundbiegeleistung: 3.050 mm x 45/35 mm (4xD/1,5xD), Anbiegeleistung: 30 mm

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



GLIEDERUNG =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

1. UNTERNEHMEN
2. KONSTRUKTION UND BERECHNUNG

3. REFERENZBAUTEILE
= LASTAUFNAHMEMITTEL
= BETRIEBSMITTTELKONSTRUKTION

4. FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN
= MECHANISCHE FERTIGUNG
= BLECHVERARBEITUNG

= STAHLBAU

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



STAHL-, BEHALTER- UND APPARATEBAU =W KARI WREDF
Stahl- und Maschinenbau GmbH

FERTIGUNGSSPEKTRUM
= Schweillkonstruktionen bis 25 t Stickgewicht (DIN EN 1090-2 EXC 3)
» drucklose Behalter
= Sonder-Druckbehalter (AD 2000-Merkblatt HPO)
» chemischen Apparate und Komponenten u.a.:
— Zyklonabscheider
— Siebbdden

— Drehrohrofen
— Trommeln

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



STAHLBAUHALLE =V=KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

ﬁm 3 lliiw

Stahlbauhalle

Konstruktion - Berechnung - Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Praxisbeispiel SchweiBsystemtisch -='=_ KARL WREDE

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



Konstruktion | Berechnung | Fertigung

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Familienunternehmen mit flacher Hierarchie, direkter Kommunikation
und Hands-on-Mentalitat

fast 60 Jahre erfolgreiche Unternehmensgeschichte

eigene Konstruktionsabteilung

von A wie Abkanten bis Z wie Zerspanen - alles aus einer Hand
regional einzigartiger Maschinenpark inkl. GroBBteilebearbeitung
kurze Reaktionszeiten, flexibler Reparaturservice im Notfall

u.a. DIN ISO 9001, SCC und EN 1090-2 EXC 3 zertifiziert

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



=N=KARL WREDE

VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!

Konstruktion — Berechnung — Fertigung: Komplettlésungen aus einer Hand



