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Jahrzehntelange Erfahrungen in der Herstellung von Prézisions-Werk-
zeugmaschinen bildeten vor mehr als 25 Jahren die Grundlage fir den
Bau der ersten VDF-Einheitsdrehbdnke. Seither wurden nahezu 40000 Ma-
schinen dieser Art geliefert. Sie sind heute in allen Erdteilen sowohl in der
Groflindustrie als auch in den Werkstdtten des Handwerkers zu finden.
Wegen ihrer guten Qualitét und ihrer zeitsparenden Einrichtungen er-

freuen sie sich Gberall gréfiter Beliebtheit.

In diesem Zusammenhang méchten wir darauf hinweisen, daf3 die Maschi-
nen auch als elektronisch-hydraulisch gesteverte Kopierdrehbénke UNI-
COP gebaut beziehungsweise mit einer hydraulischen Kopiereinrichtung
HYDROKOP ausgeriistet werden kdénnen. In unseren Sonderprospekten
VDF 101, VDF 103 und VDF 105 beantworten wir lhnen ausfihrlich alle

Fragen, die mitdem Kopierdrehen auf diesen Maschinen zusammenhéngen.

Auf Wunsch stehen wir thnen gerne mit Bearbeitungsvorschldagen zur Ver-
fugung. Auflerdem sind unsere Ingenieure und Vertreter jederzeit bereit,
Ihnen bei der Auswahl der fiir lhre Betriebsverhéltnisse am besten geeig-

neten VDF-Drehbénke zu helfen.

VEREINIGTE DREHBANK-FABRIKEN

VDF 102/1
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TECHNISCHE DATEN DER EINHEITSDREHBANKE TYP E/V

Modell . . . . . . .. . . ...
Spitzenhéhe

tber Flachbahn . . . . . . . . mm
Uber Prismaoberkante . . . . . . mm
Drehdurchmesser

Uber dem Bett =~ . . . . . . .. mm
Uber dem Support . . . . . .. mm
Planscheibendurchmesser ., ., . . . . mm

Kropfung und Einsatzbricke
(Sonderausstattung)
Drehdurchmesser in der Krépfung . mm

Lange der Krépfung vor der Plan-
scheibe,beiSpindelkopfDIN55022 mm

Schwingdurchmesser in der
Krépfung . . . . . . . . .. mm

Lénge der Krépfung vor der Plan-
scheibe im Schwingdurchmesser-
bereich,beiSpindelkopfDIN55022 mm

Bettbreite

Hauptspindel

Spindelkopf mit Zentrierkegel und
Bajonettscheibenbefestigung
nach DIN 55022 . . . . . . Grofle

Spindelkopf nach DIN 800 . Gewinde

(Sonderausstattung)

Spindelbohrung . . . . . . .. mm
Spindeldurchmesser im vorderen
Lager bei Walzlagerung . . . mm
Morsekegel . . . . .. .. . Nr.
Hauptspindelumdrehungen . . . . U/min

18 Drehzahlen. Die Drehbdnke
kénnen je nach Wunsch mit
einem dieser Drehzahlenbereiche
ausgeristet werden.

Erhéhte Drehzahlen . . . . . U/min
(Sonderausstattung)
Kraftbedarf ., . . . . . | ca. kW
Vorschibe
Anzahl . . . . .
léings « o &+ « « @ v wn o5 oa mm/U
plan . . . .0 mm/U
Gewinde
Whitworth-Gewinde und
Whitworth-Rohrgewinde . . Anzahl
Gdénge auf 1 Zoll
Metrische Gewinde . . . . . Anzahl
Steigung in mm
Modulgewinde . . . . . . . Anzahl
Modul
Diametral-Pitch-Gewinde . . Anzahl
Pitch
Leitspindelsteigung metrisch . . . mm

Vé

PLATZBEDARF UND GEWICHTE
E3 und V3

230
212

480
250
450

680
250
710

200

403

M 104
62
120

[ 28---1
135,51

55...

32

255
237

520
300
500

730
250
760

200

x6

--560
--710
--900
--1120

400%)
800%)

7.5

0,056---2
0,025--.0,9

282
260

580
360
550

780
335
860

260

500

M 119x6
80
130

7 s
--450
il 2

14...

18.. 900

75...

Qs

*) Hierbei Gewindesteigungen und Vorschibe halb so grof wie normal

335
313

680
480
660

880
335
940

260

355

560
710

1

32

380
358

800
560
750

980
380
1040

300
560

FBurs

0071---2,5
0,04..1,4

224

--355
--450
--560

Dreh-
ldnge

mm

Bett-
lange

mm

Platzbedarf

mm

Gewicht
Normal-
ausfihrung
ohne elektr.
Ausristung

E3 | V3
kg | kg

750
1000
1250
1500
2000
2500
3000
3500
4000

2300
2550
2800
3050
3550
4050
4550
5050
5550

2995x1210
3245x1210
3495x1210
3745x1210
4245x1210
4745x1210
5245x1210
5745x1210
6245x1210

2200|2300
2275|2375
23502450
2425|2525
2675|2775
2825|2925
2975|3075
3225|3325
3375|3475

E5 und

V5

1000
1500
2000
2500
3000
3500
4000
4500
5000
5500
6000

2850
3350
3850
4350
4850
5350
5850
6350
6850
7350
7850

3780x 1515
4280x 1515
4780x1515
5280x 1515
5780x1515
6280x1515
6780x1515
7280x 1515
7780x1515
8280x 1515
8780x 1515

E5 | V5
3140|3340
33503550
3600|3800
3810{4010
4030|4230
4270|4470
4490|4690
4710(4910
49305130
5180|5380
5400|5600

1000
1500
2000
2500
3000
3500
4000
4500
5000
5500
6000
6500
7000

2850
3350
3850
4350
4850
5350
5850
6350
6850
7350
7850
8350
8850

3900 x 1645
4400 x 1645
4900x 1645
5400x 1645
5900 x 1645
6400 x 1645
6900 x 1645
7400 x 1645
7900 x 1645
8400x 1645
8900x 1645
9400x 1645

9900x 1645

V6
4500
4740
4980
5220
5460
5700
5940
6180
6420
6660
6900
7140
7380

NORMALZUBEHOR

1 Spanfangschale
1-Mitnehmerscheibe
2 feste Kérnerspitzen
1 Lédngsanschlag
1-Plananschlag
1 Satz Schlissel
1 Geschwindigkeitstabelle
1 Gewindeschneid- und
Vorschubtabelle
1 Bedienungsanleitung

Maf3-, Konstruktions- und Gewichtsénderungen vorbehalten.
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eim Konstruieren der VDF-Einheitsdrehbank e au/fxai/e Gesél/tung
des Bettes besondere Sorgfalt verwendet. Als tragendes Uhd verbindendes /
Bauteil ist es so steif ausgefihrt, daf3 alle aufiretenden Kréfte von ihm mit
Sicherheit aufgenommen werden. Auch beim Einsatz von Hartmetall-Werk-
zeugen, bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und bei grofien Vorschiben
ist ruhiger Lauf der Maschine gewdhrleistet. Die Spanfangschale ist nach
hinten geneigt und so weit verbreitert, daf3 sich die Spéne jederzeit ohne

Schwierigkeit entfernen lassen.

Die Fihrungsbahnen sind geschliffen. Auf besonderen Wunsch kénnen sie
auch induktiv gehértet werden. Das Bild unten zeigt das Gefiige eines
Fihrungsbahnquerschnittes, auf dem sich die,gehdrfete Schicht gut abzeich-
net. An beiden Seiten des Bettschlittens sind zum Schutz der Fihrungsbahnen
Verdecke angebracht. Support und Reitstock laufen auf getrennten Bahnen.
Zahnstange, Leitspindel, Zugspindel und Schaltwelle liegen unter dem vor-

deren Bettprisma gegen hefabfallende Drehspéne geschitzt.
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heitsdrehbénke verschiedene Antriebsarten vorgesehen. Die Maschine

QRN
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m allen Betriebsverhdltnissen gerecht zu werden, sind fir die VDF-Ein-

N

kann entweder mit Flanschmotor oder mit FuBBmotor ausgeristet werden.
Im allgemeinen wird der dynamisch ausgewuchtete Flanschmotor, der un-
mittelbar.auf die Antriebswelle im Spindelkasten wirkt, bevorzugt. Durch
seine tiefe Lage ist in allen Drehzahlenbereichen ruhiger Lauf der Dreh-
bank gesichert. Fir den Anbau des FuBmotors an der Rickseite des Spindel-
kastenfufles werden als Zubehor zusatzlich eine Senkrecht-Spanneinrich-
tung mit T-Nuten, Keilriemenscheiben mit Keilriemen und ein Riemen-
schutzverdeck geliefert. Der Motor lduft bei allen Schalt- und Steuer-
vorgéngen mit gleichbleibender Drehzahl und Drehrichtung. Die Antriebs-
welle im Spindelkasten ist mit einer doppelten Lamellenkupplung aus-
geristet, Uber die die Maschine ingang- und stillgesetzt sowie umge-

stevert werden kann.
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uf dem Bett ist der Spindelkasten als in sich geschlossenes Bauteil fest
verschraubt. Die 18 mechanisch schaltbaren Drehzahlen der Hauptspindel
sind bei einem Drehzahlenbereich von 1:50 nach der Reihe 1,25 geo-
metrisch gestuft. Auf dem Schaubild am Spindelkasten 1&t sich aus dem
Drehdurchmesser und der Schnittgeschwindigkeit die erforderliche Drehzahl
der Hauptspindel bestimmen. Mit der Zweihebelschalteinrichtung wird nach
Schalten des Drehzahlenbereiches die gewiinschte Spindeldrehzahl un-
mittelbar eingestellt. Das Schalten muf3 wéhrend des Auslaufens der Ma-
schine durchgefihrt werden. Auf Wunsch kann an der Drehbank auch ein
Kienzle-Drehzahl-Vorschubwdéhler angebracht werden. Normal hat die
VDEF-Einheitsdrehbank einen Spindelkopf mit Zentrierkegel und Bajonett-
befestigung nach DIN 55022. Die Spannmittel werden bei dieser Ausfiih-
rung des Spindelkopfes zentriert und lassen sich einfach und schnell aus-
wechseln. Die Hauptspindel kann auch mit dem friher Gblichen Kopf nach

DIN 800 oder mit einem Camlock-Spindelkopf ausgeristet werden.
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‘/;ber das Schieberddergetriebe im Spindelkasten wird die Drehbewegung
auf die Hauptspindel ibertragen. Die Getrieberdder sind aus Spezial-
stahl hergestellt, gehdrtet und geschliffen. Das schrégverzahnte Bodenrad
sitzt auf einem Konus der Hauptspindel dicht hinter dem vorderen Lager.
Alle Getriebewellen laufen in Waélzlagern. Besonderer Wert aber wurde
auf die gute Lagerung der Hauptspindel gelegt. Das Bild oben zeigt eine
Hauptspindel mit Spindelkopf nach DIN 55022. Zweireihige Ringzylinder-
lager nehmen die radialen und Scheibenrillenlager die axialen Kréfte in
beiden Richtungen auf. Auf Wunsch kann das vordere Lager der Haupt-
spindel auch als nachstellbares Gleitlager ausgefihrt werden. Die Haupt-
spindel ist dynamisch ausgewuchtet.

Das Hauptspindelgetriebe wird von einer eingebauten Pumpe gleichméfig

mit Ol versorgt. Ein Filter reinigt das umlaufende Ol.

11
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om Hauptspindelgetriebe wird die Vorschubbewegung fir den Support
abgeleitet. Fir die gebrauchlichen metrischen und Whitworth-Gewinde-
steigungen ist die Ubersetzung 1:1 von der Herzwelle auf die Antriebs-
welle im Gewinderdderkasten vorgesehen. Das Umschalten von metrischem
auf Zoll-Steigungsbereich wird iiber einen Drehknopf am Gewinderdder-
kasten ausgefthrt. Auf die gleiche Art wird auch die Drehrichtung der
Leitspindel geschaltet. Beim Ubergang auf Modul- oder Diametral-Pitch-
Gewinde sind nur die Grundwechselrdder umzustecken. Fir Sonderge-
winde beliebiger Steigung, die mit dem Gewinderddergetriebe nicht
geschaltet werden kénnen, muf3 der gewinschte Wert mit Hilfe von zu-
sdtzlichen Wechselréddern bestimmt werden. Die Leitspindel kann auch

direkt mit dem Wechselréddergetriebe gekuppelt werden.

Der Gewindebereich ist durch ein Vorgelege 2,5:1 im Spindelkasten er-
weitert, so daf} eine kleinste Steigung von 0,4 mm mit normaler Wechsel-

radanordnung geschaltet werden kann.
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Vorschilbe werden mit einer Einhebel-Schnellschalteinrichtung am Ge-

winderdderkasten geschaltet. Jede der in der Tabelle angegebenen Stei-

gungen hat eine Ordnungszahl, die an der Wébhlscheibe eingestellt wird.
Nach Einriicken eines Schalthebels steht die gewinschte Gewinde-
steigung zur Verfigung. Diese Ausfihrung erlaubt fir das Getriebe eine
geschlossene Bauweise und damit auch eine Olumlaufschmierung. Eine

Pumpe sorgt Uber ein Leitungssystem fir die sinngeméfle Verteilung des
Oles.

Im Gewinderdderkasten befindet sich auch das Wendegetriebe fir die
Leitspindel und fir das Umschalten von Leitspindel auf Zugspindelantrieb.
Ein Sicherheitsabscherstift verhindert das Zerstéren des Getriebes, falls
beim Gewindeschneiden der Support auflduft und die Leitspindel damit
blockiert. Am Gewinderdderkasten und am Schlo3kasten befinden sich
unfallsichere Schalthebel zum Ingang- und Stillsetzen sowie Umsteuern

der Maschine. Beide Hebel sind iber die Schaltwelle gekoppelt. 15
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ie Leitspindel wird normal mit metns@ﬁewmdevers‘ehen kon
auf Wunsch auch eine Zollsteigung erhalten. Uber eige ge’re;}fe SchloB
mutter wird die Bewegung fir die eingestellte Sf;dg{gouf den Support
Ubertragen. Diese Mutter ist im SchloBBkaster so gelag\e daf3 ein zen-
traler Schub beim Transport durch die Leitspindel Ulgef/di?‘ﬁﬁﬁter auf das
SchloBBkastengehduse erfolgt. Im SchloBBkasten sind ,a*TéWélI%n doppelt
gelagert. Ldngs- und Plangang werden durch einen Hebel geschaltet. Die
Vorschubrichtung wird Gber ein eingebautes Stirnrad-Wendegetriebe um-
gekehrt. Fir das Drehen gegen festen Anschlag ist eine Fallschnecke ein-
gebaut, die den Ldngs- oder Plangang selbsttatig ausldst und aufBerdem

die Maschine gegen Uberlastung sichert.

Die geschlossene Ausfihrung des Schlof3kastens erlaubt auch fir dieses
Getriebe eine Olumlaufschmierung. Von der im Schlof3kasten eingebauten
Pumpe werden auflerdem die Fihrungsbahnen des Bettes und die Leit-

spindel geschmiert.

Ober- und Unterschieber sind breit gehalten und gleiten in kréftigen
prismatischen Fihrungen. Nachstellbare konische Leisten dienen zum
Spielausgleich. Fir das Feineinstellen der Werkzeuge sind die Support-
spindeln mit grof3en Skalaringen versehen. Mit Hilfe der geteilten Spindel-
mutter im Unterschieber kann der tote Gang zwischen Spindel und Mutter
beseitigt werden. Der Oberschieber wird normal mit einer Herzklaue oder
auf besonderen Wunsch mit einem Sonderstahlhalter ausgeristet. Das

nebenstehende Bild zeigt einen Bettschlitten mit Sonderausristung.

Der Reitstock ist so geformt, daf3 der Oberschieber auch beim Bear-
beiten schwacher Teile am Reitstock vorbeigeht. Das Oberteil des Reit-
stocks ist seitlich verstellbar. Ein Querprisma sichert die genaue Fihrung.

Mit geringem Kraftaufwand l&ft sich die Pinole fest und sicher klemmen. 17
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SONDERAUSSTATTUNG

Krépfung und Einsatzbricke

Induktiv gehdrtete Bettfihrungsbahnen
Spindelkopf nach DIN 800

Spindelkopf mit Zentrierkegel und Cam-

T \—1\ = i :‘,‘f‘ (>
lockbefestigung gemafs ASA B 59 J\\I\ - ' ) {g\k( = /;T,\ e

Erhdhter Drehzahlenbereich fir die
Hauptspindel

Feststehender und mitgehender Setzstock

NaB3dreheinrichtung mit elektrischer
KohImittelpumpe

Vierfachstahlhalter
Sechsfachstahlhalter (nur E5 und V 5)
Schnellwechselstahlhalter

Selbstgang im Obersupport zum Kegel-
drehen (aufler E 3)

Support mit durchgehendem Unter-
schieber

Messerblock mit zwei Messerhaltern zum
Support mit durchgehendem Unter-
schieber

Doppelsupport mit getrennten Unter-
schiebern

(hierfir Kegellineal und Formlineal nicht
moglich)

Doppelsupport mitgetrennten Unterschie-
bern, mit Selbstgang in beiden Obersup-
porten (auf3er E3); Kegellineal und Form-
lineal nicht méglich

Zweiter kompletter Support auf beson-
derem Bettschlitten mit Schlo3kasten
Kegellineal mit durchgehendem Unter-
schieber*)

Kegellineal, verstarkt, mit durchgehen-
dem Unterschieber*) '

Formlineal mit durchgehendem Unter-
schieber*)

Kombiniertes Kegel- und Formlineal mit
durchgehendem Unterschieber®)
Bohrreitstock (auBBer E3, E5 und V 6)

Planscheibe in Guf- und in StahlguB-
ausfihrung

*) Hierbei erhéht sich der Platzbedarf der Drehbank in der Breite

EN
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Spannfutter in GuBausfihrung:
Zentrisch spannendes Dreibackenfutter

~ ~

. ~
und Vierbackenfutter T

Spannfutter aus Stahl in Prazision
fohrung:
Zentrisch spannendes Dreibackenfutter

Elektro- oder Pref3luft-Spanneinrichtung
(auBBer V 6)

Futterflansche

Zangenspanneinrichtung mit Handrad-
spannung (aufler V 6)

Spannzangen fir Zangenspanneinrich-
tung (aufler V 6)

Mitlaufende Prazisions-Kérnerspitze mit
Morsekegel und 60° Spitzenwinkel

Leitspindel mit /2 Zoll Steigung

Teilring mit Nonius for LangenmafBian-
zeige auf der Handradwelle am SchloB-
kasten

Gewindeschneidanzeiger fir metr.- oder
Zoll-Leitspindel

Erhohte Genauigkeit fir Werkzeug-
macherdrehbénke (lieferbar nur fir Bet-
ten ohne Krépfung bis 1500 mm Dreh-
lange)

Erhohte Steigungsgenavigkeit der Leil-
spindel

Strommesser

Leistungsmesser

Drehzahlmesser
Kienzle-Drehzahl-Vorschubwdahler

Maschinenleuchte

19
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