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Komplettlésungen aus einer Hand



Komplettlosungen aus einer Hand

Die Karl Wrede Stahl- und Maschinenbau GmbH ist ein modernes mittelstandisches Familienunternehmen in zweiter
Generation mit 40 Mitarbeitern und gelegen in der Metropolregion Hamburg an seinem Standort in Eddelak mit tGber
50-jahriger Unternehmensgeschichte.

Komplettlosungen aus einer Hand

Unser Unternehmen bietet Komplettlésungen aus einer Hand - von der eigenen Konstruktions- und Berechnungsab-
teilung liber die Fertigung bis hin zum fertigen Produkt. Hierbei legen wir hochsten Wert auf die direkte und schnelle
Kommunikation mit unseren Kunden und bieten absolute Flexibilitat unter Einhaltung der geforderten Qualitat.

Vielfalt ist unsere Starke

Mit unserem grof3en und modernen Maschinenpark bieten wir die Mdglichkeit der Lohnfertigung von Schweif38bau-
gruppen bis 25 t Stiickgewicht mit oder ohne mechanischer Bearbeitung, von Blechkonstruktionen und von Dreh-
und Frasteilen in den Bereichen Einzelteil- und Kleinserienfertigung.

Ob Laserkantteil, feinmechanische Einzelteile oder mechanische Grof3teilbearbeitung - unsere Kunden schatzen
unsere vielfédltigen Fertigungsmaoglichkeiten. Im Bereich der Industriedienstleistungen bieten wir just-in-time-
Reparaturen von maschinenbaulichen Komponenten, die Herstellung von Ersatzteilen und die Wartung und
Instandhaltung von Produktionsanlagen.

Unsere motivierten und qualifizierten Mitarbeiter garantieren lhnen die optimale Lésung lhrer Aufgaben und erfillen
zuverlassig, termin- und fachgerecht Ihre Anforderungen.

Konstruktion und Berechnung

- Schwei3konstruktionen bis 25 t Unternehmensdaten
E Blechverarbeitung Griindung: 1960
o | . X . Unternehmensform: GmbH
o Mechanische Fertigung / GroBteilbearbeitung e T Dipl.-Ing. (SFI) Jan Wrede
E B ferti Standort: 25715 Eddelak
wv augruppentertigung Mitarbeiter: 40
. . 2
% Wartung und Instandhaltung SERIERE e ALy

just-in-time Reparaturen




Wir haben unser Qualitditsmanagementsystem durch die
TUV NORD CERT GmbH nach der DIN EN ISO 9001:2015
aus Selbstinteresse zur Steigerung der Wettbewerbsfahig-
keit zertifizieren lassen. Gleichzeitig dient unser QM-System
als Instrument, um Kundenvertrauen hinsichtlich der Pro-
duktqualitat und Terminsicherheit auf Grund sicherer und
eindeutiger Prozesse aufzubauen.

Das Schweillen qilt als ,spezieller Prozess” gemal3 der

DIN EN ISO 9001. Um die Einhaltung der Vorgaben der Norm
fur den speziellen Prozess des Schwei3ens zu dokumentie-
ren, erfiillen wir die umfassenden Anforderungen der

DIN EN ISO 3834-2 und zusatzlich ist unsere werkseigene
Produktionskontrolle nach der DIN EN 1090-2 EXC 3
zertifiziert.

Um den Bereichen Sicherheit und Arbeitsschutz gerecht

zu werden, erfillt unser Arbeitsschutzmanagementsystem
u.a. die Normen und Richtlinien der OHSAS 18001 und
SCC. Durch die erfolgreiche Zertifizierung in den Bereichen
Fertigung und Montage zeigen wir Kompetenz und schaffen
Vertrauen und Sicherheit auf Seiten unserer Kunden.

WVN;D)

TUV NORD CERT
ml

Koordinatenmessmaschine

MITUTOYO Euro-C A9166

mobiler FARO® Edge 7-achsiger Messarm

DIN EN ISO 9001:2015

DIN EN 1090-2 EXC 3

DIN EN ISO 3834-2

AD 2000-Merkblatt HPO

DIN EN 473 UT, MT, PT (Level 2)
DIN EN ISO 9606

TUV NORD Systems GmbH

SCC

OHSAS 18001

SMS

Qualitatsmanagementsystem

werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

umfassende Qualitatsanforderungen Schmelzschweif3en
Herstellung von Druckbehaltern

eigenes ZfP-Personal

gepriifte Schweiler (MAG, MIG, WIG, E-Hand)
Umstempelungsvereinbarung

Sicherheits Certifikat Contraktoren, Version 2011
Arbeitsschutzmanagementsystem

Gutesiegel der Berufsgenossenschaft ,Sicher mit System”
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Konstruktion und Berechnung

Mit eigener Konstruktionsabteilung und unter zeitgemaRer Nutzung moderner CAD- und Berechnungssoftware entwi-
ckeln wir maBBgeschneiderte individuelle Losungen flr unsere Kunden. Die enge Verzahnung zwischen Konstruktion und
Fertigung ermdglicht es uns, praxisnahe und fertigungsgerechte Ergebnisse zu erzielen.

Wir entwickeln und fertigen Vorrichtungen, Betriebs- und Transportmittel, Lastaufnahmemittel, Apparate und
Druckbehalter und Sonderkonstruktionen nach Kundenwunsch.

Unsere Kunden stammen u.a. aus den Bereichen chemischer Anlagenbau, Lebensmittelindustrie oder der Windenergie
und schatzen uns fiir unsere Fahigkeiten, ganz gezielt und umfassend auf die kundenseitigen Anforderungen einzuge-
hen und passende Sonderlésungen termingerecht zu entwickeln und zu liefern.

Die notwendigen rechnerischen Bauteilnachweise fiihren wir entsprechend den jeweils gliltigen Regelwerken durch,

bei Bedarf begleiten wir die Zertifizierung und Bauteilabnahmen durch Klassifikationsgesellschaften oder eine
notifizierte Stelle und erstellen die technische Dokumentation gemafl Maschinenrichtlinie.

3D - Konstruktion (Autodesk INVENTOR)
Stabwerksberechnungen (RSTAB)

FEM - Analysen (ANSYS Pro NLS)
priffahige Berechnungsdokumentationen
Bedienungsanleitungen

Risikobeurteilungen

UNSERE SCHWERPUNKTE

optional: externe Zertifizierung




Schwei$konstruktionen

Wir fertigen auf 4.000 m? Produktionsfliche mit modernen
betrieblichen Fertigungseinrichtungen SchweiBkonstruk-
tionen bis 25 t Stiickgewicht mit oder ohne mechanischer
Bearbeitung.

Unsere Fertigung ist nach der DIN EN 1090-2 EXE 3 zertifi-
ziert und wir erfullen die umfassenden Qualitdtsanforderun-
gen der DIN EN ISO 3834-2.

Geprifte SchweiBer kombiniert mit modernster MIG/
MAG-Puls-Schweildtechnologie und prazisen Schweil3sys-
temtischen aus dem Haus Siegmund fertigen handwerk-
lich qualitativ hochwertige und anspruchsvolle Schweil3-
konstruktionen.

Wir verarbeiten allgemeine und hochfeste Baustahle, CrNi-
Stahle, Aluminium und Nickelbasislegierungen auf Basis

von SchweiBanweisungen (WPS) und Verfahrenspriifungen
(WPQR). Unsere durch den TUV Nord Systems zertifizierte
Werksinterne Produktionskontrolle (WPK) und eigenes ZfP-
Personal sichern kontinuierlich unsere hohe Produktqualitat.
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Wir liefern auch in diesem Unternehmensbereich bei Bedarf , e | [
Komplettlosungen aus einer Hand. ) ' |

Wir entwickeln entsprechend den Kundenvorgaben und im
engen Dialog mit dem Kunden komplette Losungen, erstel-
len fertigungsgerechte Zeichnungen und fertigen Einzelteile .
oder Baugruppen oder liefern das einbaufertige Produkt. = a L ]

Im Bereich der chemischen Industrie kooperieren unsere Kun-
den bevorzugt mit uns, wenn es gilt, Ideen in Sonderkonst- = pias
ruktionen aus den Bereichen Verfahrenstechnik, Apparate-
oder Behdlterbau umzusetzen - von der ersten Skizze tiber
Prototypen bis zur betriebsbereiten Maschine.

Unsere qualifizierten Mitarbeiter und ein umfangreicher und

moderner Maschinenpark bilden hierbei gemeinsam die -
Basis unserer Fertigung. Eine Laserschneidanlage, drei CNC-

Abkantpressen und vier Rundbiegemaschinen sind ledig-

lich ein Ausschnitt aus unserem Maschinenpark, der es uns

ermoglicht, ein grof3es Bauteilspektrum fertigungstechnisch

abzudecken.

Laserteile

Kantteile

Walzteile

Ubergangsstiicke

Einzelteil- und Baugruppenfertigung
Fertigung nach Muster
Prototypenbau

Einzelteil- und Kleinserienfertigung

LEISTUNGSSPEKTRUM

Entwicklung von Sonderlosungen im Bereich
chemischer Apparate- und Behalterbau



Maschinenliste Blechverabeitung

Laserschneidanlage PRIMA POWER Zaphiro
CO2-Laser mit 4 kW, Blechstarken von 0,5 bis 25 mm

CNC-Abkantpresse TRUMPF TruBend 5230- 230t x 3.100 mm
mit Laser-Winkelmessung, Biegehilfe, Offline-Programmierung

CNC-Abkantpresse DURMA AD-S 60.600 - 600 t x 6.000 mm
CNC-Abkantpresse ERMAK SPEED-BEND - 400 t x 3.000 mm

CNC-Abkantpresse g.a.d.e. PRAECISA - 200 t x 3.000 mm

Laserschneidanlage
PRIMA POWER Zaphiro

CNC-Tafelschere DURMA VS 6013 - 13 mm x 6.000 mm

3-Walzen-Rundbiegemaschine FACCIN HAV 3145
Rundbiegeleistung: 3.050 mm x 45/35 mm (4xD/1,5xD)

CNC-4-Walzen-Rundbiegemaschine IMCAR 4RH 8/5
Rundbiegeleistung: 3.050 mm x 7, Anbiegeleistung: 5 mm

4-Walzenrundbiegemaschine AK-BEND AHS 2010
Rundbiegeleistung: 2.100 mm x 13, Anbiegeleistung: 10 mm

3-Walzenrundbiegemaschine AK-BEND AS 90-10/8.0

Profilbiegemaschine AK-BEND APK 40 und APK 81

CNC-Abkantpresse
TRUMPF TruBend 5230

automatisches Blechlagersystem KASTO UNITOWER C 1.2
Schwenkbiegemaschine GOTENEDS 2.500 mm
Tafelschere WILA HS 255-4

winkelverstellbare Ausklinkmaschine BOSCHERT K30-120
Stanz- und Nibbelmaschine TRUMPF TAS 64
CNC-Bandsageautomat MEBAeco 410 DGA-2300

Kreissage EISELE VMS-I-S-PV und VMS-II-S-PV
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kombinierte Profilstahlschere PEDDINGHAUS 210 Super 13
hydraulische Lochstanze PEDDINGHAUS Hydraulic 500
Rohrsage GF Orbitalum RA 41 Plus

GRIT-Bandschleifer, GRIT-Poliermaschine, Rohrausklinker
Injektorstrahlkabine NORMFINISH

Glasperlstrahlkabine NORMFINISH

18 x MIG/MAG-Puls-SchweiBBanlagen (Kemppi, EWM, Fronius)

13 x WIG SchweiBanlagen (Kemppi, EWM)

Rundbiegemaschine
FACCIN HAV 3145

11 x 3D-SystemschweiBltisch Siegmund System 28



Mechanische Fertigung

Ob es sich um die Fertigung von Grol3bauteilen bis 25 t
Bauteilgewicht, um die Einzelteil-, Klein- oder Mittelserien-
Fertigung von Dreh- und Frasteilen oder um eine terminkriti-
sche just-in-time-Reparatur handelt - unsere Kunden kénnen
in unsere hohe Ausfiihrungsqualitat, konstante Prazision,
Flexibilitat und Termintreue vertrauen.

In der mechanischen Fertigung greifen unsere qualifizierten
und langjahrigen Mitarbeiter sowohl auf moderne CNC-
gesteuerte als auch auf konventionelle Werkzeugmaschinen
im Fall von Reparaturen zurlick. CNC-Programme von kom-
plexen Bearbeitungen werden anhand des 3D-CAD-Modells
an einem CAM-System programmiert und mittels DNC-An-
bindung direkt zur Werkzeugmaschine ibermittelt.

Wir bieten unseren Kunden die kurzfristige Fertigung von
Ersatzteilen nach Muster, Zeichnung oder 3D-Modellen
ebenso wie die Reparatur von Bauteilen — bei,Schnellschiissen”
auch Gber Nacht. Maximale Flexibilitat im Bereich der In-
standsetzung, Reparatur und Ersatzteilfertigung sind fiir uns
Alltag.

CNC-GroRBteilebearbeitung

CNC-Frasen mit 5-Achs-Frastechnologie
CNC-Fras- und Drehbearbeitung (kombiniert)
CNC-Drehen

CNC-Bohrwerken

3D-CAD mit CAM-Integration / DNC-Anbindung
CNC-Koordinatenmessmaschine
Karusselldrehen (konventionell)

Drehen und Frasen (konventionell)

MECHANISCHE FERTIGUNG






Maschinenliste Frasen

CNC-Fahrstinder-Frasmaschine ANAYAK HVM 12000
in T-Bauweise und Fahrstander in x- und y-Achse
Plattenfeld: 13.000 x 3.000 mm, 10 t/m?

Verfahrwege x/y/z: 11.300/2.000/2.400 mm

max. Bauteilgewicht: 25 t

CNC-Fahrstander-Frasmaschine SORALUCE FL 5000
mit Karusselldrehfunktion

Verfahrwege x/y/z: 5.000/2.200/1.300 mm

0,001° frei indexierender Fraskopf

Plattenfeld: 6.000 x 2.000 mm

Karusselldrehtisch: 1.750 x 1.750 mm

Tischbelastung: 8 t mit 250 min™

CNC-Fahrstander-Frasmaschine

ANAYAK HVM 12000

Karusselldrehmaschine SCHIESS KZ 400-450
Planscheiben-/Umlauf-@: 4.000/4.500 mm
max. Drehhohe: 2.350 mm

max. Planscheibenbelastung: 16 t

5-Achs-Bearbeitungszentrum DMG DMU 100 duoBLOCK
Verfahrwege x/y/z: 1.000/1.000/1.000 mm
max. Tischbelastung: 2.000 kg

CNC-Tischbohrwerk UNION KC 130/1

mit Palettenwechsler

Verfahrwege x/y/z/w: 3.200/2.500/1.500/800 mm
max. Tischbelastung: 8.000 kg

CNC-Fahrstander-Frasmaschine

SORALUCE FL 5000

CNC-Tischbohrwerk UNIONTC 110

mit Palettenwechsler

Verfahrwege x/y/z/w: 1.500/2.000/1.600/550 mm
max. Tischbelastung: 4.000 kg

5-Achs-CNC-Bearbeitungszentrum DOOSAN VCF 850 LSR
mit integriertem Rundtisch

Verfahrwege x/y/z: 3.000/850/800 mm

max. Tischbelastung: 3.500 kg

5-Achs-CNC-Bettfrasmaschine CME BF-700
Verfahrwege x/y/z: 4.200/1.500/1.500 mm
max. Tischbelastung: 11.500 kg
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CNC-Bearbeitungszentrum HAAS VF-8
Verfahrwege x/y/z: 1.626/1.016/762 mm
max. Tischbelastung: 1.814 kg, 4. Achse

CNC-Bearbeitungszentrum QUASER MV 184 P
Verfahrwege x/y/z: 1.020/610/610 mm
max. Tischbelastung: 500 kg

CNC-Bearbeitungszentrum DOOSAN DNM 5700
Verfahrwege x/y/z: 1.050/570/510 mm
max. Tischbelastung: 1.000 kg

Konsolfrasmaschine Stankoimport PL 73005
TischgroBe: 1.320 x 320 mm
Verfahrwege x/y/z: 750/250/320 mm

CNC-Tischbohrwerk
UNIONTC 110




Maschinenliste Drehen

CNC-Dreh-und Fraszentrum DOOSAN PUMA 700LM
45 kW, 5.419 Nm Drehmoment

max. Dreh-@: 900 mm

Spitzenweite: 3.200 mm

angetriebene Werkzeuge

CNC-Drehmaschine KREWEMA HFDM ZS 475 x 3000/FA
max. Schwing-@ in der Aussparung: 1.600 mm

max. Dreh-@ (iber Bett: 935 mm

max. Dreh-@ tber Planschieber: 620 mm
Basis-Spitzenweite: 2.185 mm

Spitzenweite Bett ausgefahren: 3.385 mm

CNC-Drehmaschine SPINNER TC 800-110-MCY
Schwing-/Dreh-@: 800/500 mm

Spitzenweite: 900 mm

angetriebene Werkzeuge, y-Achse

CNC-Drehmaschine SPINNER TC 800-85-SMCY
Schwing-/Dreh-@: 800/500 mm

Spitzenweite: 900 mm

angetriebene Werkzeuge, y-Achse, Gegenspindel

CNC-Drehmaschine SPINNER TC 400-52-MC
Schwing-/Dreh-@: 400/280 mm, Spitzenweite 500 mm

Schwerdrehmaschine RAVENSBURG P28

Umlauf-@ tber Support: 2.800 mm / in Grube 5.500 mm
Spitzenweite: 7.000 mm

7 x Leit- und Zugspindeldrehmaschine

VDF V1000 /V800 Il /800 /E560/D530/D420

Umlauf-@ Uber Bett bis 1.000 mm, Spitzenweite bis 5.000 mm

Nutenziehmaschine Stuhlmann POLYMAT 50 und POLYMAT 100
Nutbreite: 3-100 mm, Ziehldange 600 mm, + 8°

CNC-2-Saulen-Bandsageautomat Kaltenbach KB 700NA
Schnittbereich bis @ 700 mm

CNC-2-Saulen-Bandsageautomat Kaltenbach KBR 350
Schnittbereich bis @ 350 mm

CNC-2-Saulen-Bandsageautomat SABI PBS 250A
Schnittbereich bis @ 250 mm

Koordinatenmessmaschine MITUTOYO Euro-C A9166
Messbereich x/y/z: 900/1.600/600 mm

mobiler Messarm FARO® Edge 3.7 m

InventorCAM-Programmierplatz

CNC-Dreh-und Fraszentrum
DOOSAN PUMA 700LM

5-Achs-CNC-Bearbeitungszentrum

DOOSAN VCF 850 LSR

KREWEMA HFDM ZS 475 x 3000/FA

CNC-Drehmaschine
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Flanschbearbeitung Kiihltrommel
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Zentrifugen-Siebtrommel
Rotorwellen-Halteklammer
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Teure Stillstandzeiten und Produktionsausfalle sind
die Konsequenz von unvorgesehenen Reparaturen bei
Anlagen- und Maschinenschaden.

In solchen Fallen stehen wir Ihnen als zuverldssiger Part-
ner zur Verfligung und flihren just-in-time-Reparaturen
durch. Durch kurze Reaktionszeiten und hohe techni-
sche Kompetenz reduzieren wir Ihre Stillstandskosten.
Hohe Flexibilitdat und die Fertigung mechanischer Grol3-
teile im eigenen Haus zeichnen uns aus.

Wir Uberzeugen unsere Kunden nicht nur durch hohe
Quialitat und kreative Problemlésung, sondern durch
unsere schnelle, einfache und direkte Kommunikation.

Warmetauscher- und Spaltgaskiihlerhauben

Pumpen-, Getriebe- und Lauferwellen

Trockner- und Rihrwerkswellen

Pumpen- und Lifterlaufrader

Pumpen- und Rihrwerkslaternen

Ketten- und Zahnrader

Schwung- und Laufrader

Rotoren (Zellradschleusen)

Trommeln und (Mihlen-)Walzen

Dekantergehause

Kolonnenbéden

Adapter-, Sonder- und Blockflansche

[ Kupplungen

/=SssThermohiilsen

mﬂg@_pen- und Motorkonsolen
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Wir flihren die mechanische Wartung, Instandhaltung und
Montage von Industrieanlagen, Maschinen und Einrichtun-
gen durch. Das umfangreiche Praxiswissen unserer hoch-
qualifizierten Bauleiter und Monteure und unser techni-
sches Know-how gewahrleisten die zuverldssige Losung
von anspruchsvollen Aufgabenstellungen.

Zu unseren Leistungen gehoren auch die Montageplanung,
die Berechnung und Herstellung von Ersatzteilen und die
Anfertigung von Sonderkonstruktionen (z.B. Demontagevor-
richtungen) nach Kundenwunsch.

Zu unseren Kunden gehdren Unternehmen folgender Branchen:
Chemische Industrie, Petrochemie, Lebensmittelindustrie,
Papierindustrie und Windenergie.
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Komplettlésungen aus einer Hand

11-09/2020-allgemein

O Flansburg

Geschéftsfuhrer / Gruppenleiter Konstruktion

: JanWrede

L g Dipl.-Ing. Maschinenbau, Schweil3fachingenieur
: 04855 89 28 99-14

jan.wrede@karl-wrede.de

Stellvertretender Betriebsleiter
Jan Plett

Technischer Betriebswirt
04855 89 28 99-18
jan.plett@karl-wrede.de

Vertrieb
Matthias Flick
Industriemeister, Schwei3fachmann

--
04855 89 28 99-38
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BrunsbUiterg )
Cuxhaveng . Gruppenleiter Zerspanung

Alexander Fiilster

Meister Maschinenbau

0485589 2899-11
alexander.fuelster@karl-wrede.de

Gruppenleiter Blechverarbeitung
1 Dennis Schatzschneider
L2 ] Meister Maschinenbau
| 04855 89 28 99-40

dennis.schatzschneider@karl-wrede.de

- ; Gruppenleiter Industriemontage
Benjamin Kassel
Meister Maschinenbau
04855 89 28 99-41
benjamin.kassel@karl-wrede.de

Bremenc

Karl Wrede Stahl- und Maschinenbau GmbH
Stiderbehmhusen 2
25715 Eddelak

Telefon: 04855 89 28 99-0
Telefax: 04855 89 28 99-20

info@karl-wrede.de
www.karl-wrede.de




