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Drehdurchmesser ABC

Modell E2 V2 E3 v3 E4 va ES V5
A 610 650 660 720 690 785 780 880
B 410 450 440 520 500 600 580 700
C 220 255 250 320 285 380 360 480

Eine ausgereifte betriebssichere Gemeinschaftskonstruktion,
entstanden aus den jahrzehntelangen Erfahrungen von vier
Drehbankfirmen. - Eine vorbildliche Werkstattausfihrung,
begrindet in einer langen Praxis im Drehbankbau. - Ein
vorteilhafter Preis, erzielt durch eine Fabrikation in Serien,
deren Grofe der iiberzeugendste Beweis fir die Zufrieden-
heit unserer Kunden ist.

Konstruktive Eigenschaften: 18 Drehzahlen der Hauptspin-
del, Stufensprung 1,26; gehartete und geschliffene Schiebe-
rader aufKeilwellen; Lamellenkupplung firVor-und Ricklauf;
kréftige Hauptspindel mit einem einzigen Zahnrad dicht am
vorderen lLager; Ein- und Ausschalten der Maschine vom
Spindelstock und Support aus; Wélzlagerung allerGetriebe-
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wellen;leit-undZugspindel oderZugspindel allein;Vorschub-
kasten fir das Schneiden von 240 Gewinden; selbsttdtige
Auslosung des langs- und Planganges durch verstellbare
Anschldge; breites, kraftiges Bett mit Diagonalverrippung.

Normales Zubehor: 1 Planscheibe mit 4 gehdrteten, umdreh-
baren Klauen, 1 Mitnehmerscheibe, 1 feststehender und
1 mitgehender Setzstock, 1 Spanfangschale, 2 Kérnerspitzen,
1 Satz Schlissel.

Sonderausstattungen: Alle Arten Stahlhalter und Support-
ausfihrungen,Nafddreheinrichtung,Konus-undKopierlineale,
Bohrreitstock, mitlaufende Kérnerspitze, Spannzangen,
Spannfutter usw.
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HAUPTABMESSUNGEN Modell E2 V2 E3 V3 E4 V4 E5 V5 ‘YAG'A-EWI'C_HTE UND PLATZBEDARF

Spitzenhéhe Dreh- | Bett- Gewicht Platz-
gber Flachbabin oo 5. oo hgenc oy mm | 195 | 215 | 215 | 245 | 245 | 285 | 285 | 325 | l&nge | lénge ohne bedarf
Uber Prismaoberkante . . . . . ....... mm | 180 | 200 | 200 | 225 | 225 | 260 | 260 | 300 Krépfung

mm mm kg mm
Drehdurchmesser E2VZE2V2 E2 VI £2 V3
uberdemBay. . oo Lo oo mm | 410 | 450 | 440 | 520 | 500 | 600 | 580 | 700
X
Uber dem Bettschlitten . . . ... ...... mm | 220 | 255 | 250 | 320 | 285 | 380 | 360 | 480 o 210 e o i s
Planscheibendurchmesser . . . . .. . . .. e a0 40 ey o [0 e [ e ] 10 L A0 EN | T80 oRt0cHI0
1250 2710 1800 1900 3360X1100

Krépfung und Einsatzbriicke 1500 | 2960 | 1860 | 1960 36101100
(Sonderausstattung gegen Mehrpreis) 2000 3460 1950 2050 41101100
Drehdurchmesser in der Krépfung . . . . . mm | 610 | 650 | 660 | 720 | 690 | 785 | 780 | 880 2500 3960 2030 2130 46101100
Ldnge der Kropfung vor der Planscheibe . mm | 240 | 240 | 260 | 260 | 300 | 300 | 335 | 335 | 3000 4460 2120 2220 5110 <1100
Schwingdurchmesser in der Kropfung . . . mm | 650 | 680 | 700 | 760 | 750 | 830 | 860 | 940 :

Lange der Kropfung vor der Planscheibe E3V3 E3V3 E3 V3 E3 V3
im Schwingdurchmesserbereich . . . . ... mm | 190 | 190 | 210 | 210 | 240 | 240 | 280 | 280 ”
750 2300 1950 2070 2940 X1200

Hauptspindel 1000 | 2550 | 2000 | 2130 31901200
Spindelbohmung it o s T EEEon mm 50 60 70 80 1250 2800 2050 2180 3440x1200 X
Spindeldurchmesser im vorderen Lager. . mm 90 100 110 130 1500 3050 2100 2230 3690 %1200
Morsekonus . o o0 it G o ioel Nr. 4 4 5 5 2000 3550 2200 2330 4190 %1200

2500 4050 2300 2430 46901200

Hauptspindelumdrehungen . . . in der Minute | 15— 750 | 11,8600 | 11,8600 | 11,8—600 | o000 | o0 | 2400 | 2530 51901200

19— 950 15—-750 15750 15—-750

ErhShte Drehzahlen (Sonderausfihrung) . . . .
24-1180 19—950 19—950 19—950

3500 5050 2500 2630 5690 <1200
4000 5550 2600 2730 6190<1200

Antriebsscheibe am Spindelstock

Umdrehungen je Minute.. ~ o .. ... .. ., (. 1500 1500 750 750
Durchimesser - i lon s et el mm 260 295 300 310 750 2450 2320 2470 3290 <1300
oL v e el e S e mm 40 70 80 90 1000 2700 2400 2550 3540 <1300
1250 2950 2430 2630 3790<1300
Kraftbedarfs:. -7 o5 0 0 o o etwa kW 4—5,5 5.5 55—-7.5 7,51 1500 3200 2560 2710 4040 <1300
2000 3700 2710 2860 4540 1300
Beltbreife v oo = iaa, mm 360 400 440 490 200 {24200 1 2860 30100 . 5040x1500
3000 4700 3010 3160 5540X1300
Vorschiber it s i o vt Anzahl 2 2 2 2 e et o
Langsvorschibe bei einer Hauptspindel- - o i . i PN,
omdreRunG i Sos o T e i mm | 0,12—2,1 0,12—-2,1 0,15—-2,65 | 0,15—-2,65 | 4500 6200 3460 3610 7040 <1300 '
Planvorschibe bei einer Hauptspindel- 5000 6700 3610 3760 7540 <1300
umdreliungs .o e it AT a mm | 0,04—0,71 | 0,04—0,71 | 0,05—0,95 | 0,05-0,95

5500 7200 3760 3910 8040 <1300

Anzahl indestei
nzahl der Gewindesteigungen 1000 2850 2910 3110 %80 <1500

: bei allen Modellen

Art der Gewinde .
: ohne mit 1500 | 335 | 3110 | 3310 4180 x1500

Benutzung der Steilgewindeschneideinrichtung
2000 3850 3310 3510 4680 <1500
4fach 16fach
Genormte Whitworth- und alle Whitworth- 2500 4350 3510 3710 51801500
Rohrgewinde von 2-28 Gg. auf 1Zoll . . . .. 40 20 20 3000 4850 3710 3910 5680 X 1500
Genormte metrische Gewinde von 1-14 mm Steigung 24 15 16 3500 5350 3910 4110 61801500
Genormte Modulgewinde von 0,25 - 3,5 Modul . . 13 14 15 4000 5850 4110 4310 6680 <1500
Gebrauchliche Diametral-Pitch-Gewinde 4500 6350 4310 4510 7180 X 1500
yerS-Hlphhh. .. .. ..., ../, 40 17 6

5000 6850 4510 4710 7680 <1500

Bei Benutzung der Steilgewindeschneideinrichtung werden die Gewindesteigungen um das 4- bzw. 5500 7350 Al 210 abyaibd)

16fache erhdht. Dadurch lassen sich aufer den 117 hdufigsten weitere 123, insgesamt also 240 | 6000 7850 4910 5110 8680 <1500
genormte bzw. gebrduchliche Gewinde schneiden. 7000 8850 5310 5510 9680 X 1500
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