.{Mi}ﬁ‘

i B

L L

Bedienungsanleitung
furunsereEinheitsdrehbanke
E3und V3

Die PBedies unge lejitu thilt Ver=

gohrmfte technischer vt und Zsich-

nurgan U. darf weder volletindi Qc

e ‘_i*:. ryielfil rty, vEr itet odeg

zu Jwegken des Wett 3 1befugt

verwertet oader T eteily

rerden. (U85 ciits e

19.601901 und 990 ) o
FETS BEC

VEREINIGTE DREHBANK-FABRIKEN

GEBR BOEHRINGER GMITH. HEIDENHEIC_:HQHAEB_ECK HWOMHLENBERS KOH
GOFPPINGEN TRl Hamaura 4 HANNOVER

fors 115 T (AP P————
;- -




I S e e

GEESR BOEHRINGER GMBH.
GOPPINGEN

HEIDENREICH A HARBECK H WOMLENBERG K
HAMBURG I)::Otn@:

fecin 32350 £000 1137

. - I




m.q: 0008 PEip wany

B E MY NIDNIdE QD
HOIBUYH ¢ HOIZUNIOIIH __Im.am HIONIEHIOE ‘HEID

o T Ee e e Ee pr b ads hioen ﬁ.n..m.....H z m‘.nau..ﬂnﬂ." HWM.. ieT ..)-mm.llmw w
'~ U N BTSSR N BRI A O BN S B N ,_-\.H _Mn._rn.l. ....l.__...,m.ﬁ:.._.m__n'
e 1 R R N 'Oaa’to..-....-tvuao .ﬁr.v E.M@ﬂhqua)
.Jw S ESSSSREEITNRVFESIE VRN F S Ay MR TRy ...G..«.tf.ﬁﬂ-U\.,. M.w.
- a i
;—F\ - T EF AS S S EA E YR TIBE s 1.@.1%.H,._IH_@:.MM'H@W.NH._J.-UAU ”..._.ﬂw .
- " SPRETE TN AP AR PR AT NAY B AR R N rEe ] BaSTSe :.u,.u.ul._..» b
O e i A ek L
302 Peeesbsanssaenssasesnete SunrsTmuoy eFIYOTE 8T ¥

T PR E T ETFEAN R A RSB E BN R AR RA s MUC*UM-.H.Q..PH
- A% L e a P aARas dEanae HM..-I'DH“HHI\. ......{.\m .mmiu o_H.MJ.m!rd..Hﬂd_mw

L) [~
™ (D

Z eesarere FunmymErzoddng yep SumMTTessUTE 25C
H Iitrooco-on.tuvlnoO—b-.t ﬁﬂﬂ..t@nﬂmyuﬂﬁ.“qm-.ﬂ.. —.mm
i...L B ER S FN A Ed S S RAA R PRI A0 E e A poﬁ.ﬂ._ﬂ. m-
s\. ae B & a0 2N mﬂnq.ﬂ%.\w H .Tc »H H -Hnw.nu_u.Jf..u ......41_uhw". ”.-.um ..
. < TE e R A L E AT AR e W1:.ﬂ DU -LWJ_..n”lU.rmm.D._HA..l..-. m.mum J_
...a.,_.a.r PR T R I I R B NN I QJJ.‘HJ.... uri__ qu.ﬂ-mm..u) ..rmM .k.-
f Y. erEsesnsvsas eyt SIMUNSTSqIOPRITSSUSEY CPC
.-:ern.....o-uu.a--tucclt. H_ﬂ.-lt.u.ll— _thﬂwl&.
BERS ST s e e e NS AN B AR EESER IR D -ﬁ HlJQQU_._HmL»_:
. seesperede groantoETIed 122  JIRUPICHY
_ FRA R E e e B e l....ni.ﬁ JQ ...".\_H\ .1.ﬁf.u..u. n.”.n.tp...-. Nﬂ:ﬂ.
1 sEe N B AL AN SRR P OGS nE ‘.u,....ﬁ .}.O | ‘_U.Hh_n._. w._w.m
.u P IR S BRI B R B R I R _,w.}.ﬂ..,..\.wm.,.u”\._.u.,_...‘_..nu.u nruﬂ..,mH _:r\..!
. ve SUMImISoTHoaxsNIN 28y Suy €Cg
_ D L R B N_..
1l 4 -
evarsrsrsre ULARGINOTUSE W2 UD LEE
y bo..lo-n-o-uncat..f--.ococlci f_.-.i....l. ...\\
L *t* TeouTdesTaT eTp ANy 3IPAGE €ag
sersvrnseterrreanncce § «.J.J_...,nctdv H¢uﬁ .w...\.._1
R LAl SENISPRISTETASD 18 LaE
h TEE AR 8008 P Ptposd P TR Ssn ISy l.u-nmm...wmqu ..u\.n
. Q.‘\-w-il.lﬁlltul-l-ntratscv_-_ an FFM
LB S L S S R R ,Hm...._r,d.-....h.;m. ‘To,lm...t A ¥
IFHGCTTA PSR IneT nuﬁ waTLesfNosy 2ol
Tee JumIs@IsIaM znw TepurdesdasE  LGLE
Jie
seeaes Gumylfwe(TeTey I8P WOTTRIEUOSK LIC
¢ SrP LT P ERB R ENS RS m._l..r..xFJ. hm@.U ...oOHH@PWr”Qdﬁ-i \.“_Pm
e RS s Ve s T FETecOTSE Mn..wm_r{Lu——iJ‘H .HW«H n.._._”....HHw..urruq... .WPH
CATSDUTIAEELTBQTY ;aT zedouxeny @Lu ~UTT Pig
viwsier BHIDTI 317850 Huwpcb gap Fmatenad €iLe
g - tassveesvanes TaTURTIUAIT JOD UOTLOABUTI ZIC
PETFEE ST FPE R PR P YT AR R @#ﬂim..wﬂwp.ﬂﬁnumﬂ FFM
.*.I.. TR 2 8 T 2E AT AT RCEP SR T AN R ....umwp.m.aru.m.—-‘\.w«...ﬂﬂ.ﬁﬂ? Fﬂ
_. 1Ts4veREsecrocsns b DrmarnomrsaSUT PUR JqJHS..ﬁ...ﬂQW ¢
b o giFspessmnnronsdrnererawant s b SEUTRRQGHTLLITET ..—nN
... = CEE O B B T S 2 R A B A R TR RE O B NI U e ml-.é.—'.ﬁm_pm}‘ “.ﬂ,‘
.1 R R N N N N R . w ﬂ|<"a»4.ﬂ|11.ﬁ.£.“m.! n..w._fi\
,I\. E I I L R M EE RN TN R N - "W mlmcHnUﬂ-HH —-N
- LI LA N O B A S B N N \ |.\..-u1 T 3(- ..H @J 'ﬁ\.u—nﬂﬁlu.m_%-a..-.. _muv_
- - s 8 ® 8 & - _1 ¥ N - - lmg ‘-” 3 ¥ ” l.idvr\ﬁr”vl HQI .nfl ‘w —.‘.llu..ila.” F
B TR R BT T o
. ¢ &2 par ¢ & 3
x Pes ST AT




.

o 24 = - BT Ay L,
1 22dUeEo sangen dey VhP=-Dipnhesitedrenpinke
== A, L

’
i
d
!

{iber Fleschbahn 01| “"C

inar :'{‘" apanbarimnte

L wd e

I 480
o 250 ,
\ Im n‘f & '\ f
x mE 450 510

rrdnfung wid Tinsdtzbricke
(Conderausstatitung gegen Nelhirpreis) T e
orandurchmeseer in der Kripfung Cis 680 20

=

Lénge der Krbrfung vor der Flaaschelbe mm 25( 250
f 1
i

schwingdurchmesser in der Xripfung I 710
Linge der Erdpfung vor der Planschelue
im Sehwingdurchnesaerbereiclh el 215 215

Eettbreite [ elian A00
Hauzy ‘,.41 ingel .
3 3 : - _ [k
v L 't"l \-' ,“-:---!;. i - P; v
g,i:dilﬂlwohnec;s‘ in vorderen Lager 8
L%i glzlagen s } 2
b Gleitleger il 105
"', ~
p -\:_,‘;"'_;-—. ANnle :I'J"'. :

dsuptepindelundrehungen, 18 Drenzanlen U/idn 11. 2
o~ .- o - '

Sraltbedarst _ Ka 937 e
Verschibe

Ansah

liings normal nm/ 0 0,058

rlan normal wm,/ U C,025%
Gewindagchneiden

"mitworith-Gewinde und

‘nitworth-Rohrgewinde _ Anzakl L
Gilnga auf 1 Joll O wem 1/

, TDlametral-ritengewinde Anzah a1
f FLuen 20 v 1,’

Lasae Ty % it o
AL 7y ey o
e Wi Al

VEREINIGTE DREHBANK-FABRIKEN

GEER BOEHRINGER GMBH. HEIDENREICH &4 HARBECK H WOHLENBERG KOMM -GES

GOPPINGEN HAMBURG A HANNOVER

Form JIRST &000 112 . -' Gﬂr..

e



I T &
| 12K . Lihd
{51t R TS TS
- o -
i 3 3 g g%
o 1 T - . - -
e e e e
it Trananavt
e Kranmseile s=ind so anzubringen, dall sulenliegends Teile
nicht zrumsppedrickt werden, was am Desien durch Einschieba:
vion Bolzatiicken zwisehen Betikante und Seil geechient,
MHerte Stépe und Erschiitferungen sind zu vermeiden.

4]
Py

f;_e ;_f} - b £ nE
Vor dem Aufatellan sind alle blanken Teile dureh Abwgschen
mit Putzdl oder Weschypetiroleum von dem Rostachutzmittel zu
befreien.

2% sufstellung

Pir das einwandfreie Arbeiten der Drehbank igt ein nach der
Fundamentplen vorbereitetes und gub gusgetrocknetes Funda-
rent erforderlich. '
Pir das Ausrichten der Maschine verwende man eine hochenp—-
P4ndliche Wasserwasge. Diese wird beim Ausrichien in dexr
{Engsrichtung auf -"die gerade Betifiihrungsbahn, in der yuer-
richtung suf ein genaues Linsal gelegt, das man auf dle
iuflagefliichen am Bettschlitten legt (sieha Abb.1):

|

A t’ba 1.

Bsim Ausrichten bediene man sich der Druckschrauben §
der, MiBen., Hat die Messchine elnen Mittelfug, so ist diesser
=vmp Schiunf nachzusteilen. Nun kann Zement untergegosser

werden. Iet dieser gut #rocken, so werden die Pundament-
achrauben chne Gewaltanwendung angezogen. Dabei ist zu be-
achten, dal sich die genaue lage der Irehbank niecht @ndery

24 Inbetriebnahme

Die Maschine ist ncchmals griindlich

gu reinigen und dann gu

L

sshmieren. (Siehe Kapitel "Die richiige Sohmierung"., )
igt empfehlenswert, sich vor Inbatriebsetzung der Eamschina

= de

lung lelont laaft,

mit den einzelnen Schaltelsmenter yertraudzu machen und
3ok daven zu-liberzengen, daf die M@schine in jeder Siel-
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r B3 and ¥ 3
Die Schilder an der Maschine sing &I Stelle von Tes
';-ri'.'_.;-’flJ d‘-:: | g ‘lferse;-_.-.r._
sundcnst iet die Maschine langsam einlauviern : lzgaeil.

Soforiige volle Belastung ist zu verm

¥an beachte ferner, daf der Motor in der oe gichneten Irehe
richtung l8uft,

Bei den Maachinen mit Kihlmitteled nr\-‘ atung ist der Wasser-
kasten mii mindestens sovicl Einlfltiseigkeit su fullen, !
auch bei langerer f{etrien—ma* gr g@er u...au.,r_::ttm?.w der eglek-

trischen Pumpe immer ganz eintauchit,
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Bedienungsanlel tung
@ fiix "B 3 und ¥ 3 Seite 5

3 Hagﬁ&é&ggéiﬁnd Instandhs) tung
21 Spindelkasten
~ 311 Schaltelemente

Eg iet unbedingt daranf zu achten, daf dies Schalthebe
und Kntpfe stets in die richtige Endlage geachaliet
werden; damit die Schieberdder immer in Jihrer zanszen
Ereite im Eipgriff sind. i

Schalthebel G ~ Schalthebel F  Sehalthebel H

B

_'312 Einstellen der Drehsahlen

Das Einstellen der Drehszahlen der Arbeitsspindel er- |.
folgt durch die Hebel ¥, G und H (Abb,.2) wnd darf nur|
im Auslauf (Nachlaufen der ausgeriickten Maschine) er-
folgen. Das Stellen der Hebel geschieht nach dem sm
Spindelkasten angebrachten Drehzahlschild, auf dem -

~ ‘bei gegebenem Durchmesser und gegebener Schnittge-
schwindigkeit die zugeh&rige Irehszahl und Hasbelstel-

. lung leicht abgelesen werden kinnen. Der Irehzahils
bereich verschiebt mich je nach dem Verwendungscwe
nach oben oder unten. AR

-
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313 Sehaltung des Vorschubantriebes

Knopf I schaltet ein im Spindelkasten eingebautes
Feinvorschubgetriebe mit dem Ubersetzungsverhiltnis
1312,5.

KEnopf KX dient zum Schalten des Vorschubantriebes
filr Normal- nnd Steilgewinde. (Siehe guch Kapi
"Dag Gewindeschneiden™.)

»ﬁ».muﬂ.___ﬂ u.w

¥xonopf I

I
A@ Abb. ¢
Knopf K
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315 Ausriickbarer Dinksleuf

Hachnh}iﬁ&,d};‘;. '+ Drehknopf Ifir
Bandbremse /[ = Spaltfilter
— 7 1

| Scamutzablel

Enopf fir

Iinkslavf —
{nur in Stills
gchalt

Deckel flr
Demonfage £:/
d.genkrechten
Schaltwalle

Abb, B

Druﬁkéchmiernippcl,-aiatanﬁn- 0leinfiill-
fPix Schaltung - glas echraube

Der linkslauf der Arbeitsspindel ist durch sinen an
~ der hinteren Spindelkastenseite gebrachten Knopf
(eiehe Abb.8) ausriickbar, Pir Arbeiten, bei denen der
Linkslauf nicht gebraucht wird, sollte dieser ent~
gsprechsnd dem Schild abgeschaltet werdan. Es wird ds-
 duron eine unn8tige Erwdrmung dar Iapellenkupplung
vermieden. |

316 Nachgtellen -i'e:;_ Br _o"ma'e
Die im Spindelkasten eingebaute Bandbremse wird durch
3 Anziehen der beiden an der hinteren Spindelkastenwsnd
pefindlichen, pichibaren Sechskantmuttern nachgeatellt
(Abb.8.)s Die Nachetellung wird bedl ausgeriickter la~

msllenkupplung vorgenomman, " jﬁ

W
Ny

-1.:3;*
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Sicherungastift eingeschnapct Sicherungsetifi herauggez

‘Bachetellien der Lamellenkuvplung

Durek Offnen des Spindelkastendeckels gelangh man
en die Kmupplung, Bei ausgeschalteter Kupplung wi
der Sicherungsstift aus der Stellmutter znr':'zlf -

gen und die 3tellmutter nach rechtas gedrehi. b
genligt Y12 Umdrehung. Dann wird dexr Schsl .5ﬁff Uk
éer losgelassen und durch leichtes Verdrehen d*:
Stellmtter nach links oder rechts zum Einsch: )
gebrasht. Wichtig ist, daB das Sicherungsrls stbonen
vichtig in der Nute liegt, de somit die Stellmitter
sich von selbst "ur“c*drah*

Geht das Schalten nach dieser Einstel.

w vs B

! 2 S lh  Slca
oder springt der Schalthebel wieder in d;e Ausschal
stellung zurick (hervorgeru¢es durck die Sah&lt-

i

klinke, vergl. Abb.6 und 7), sc ist d Kupzlung 2

gtark eingestellt.

Plittchen liegt in Nute und Plattchen verdreks

- -
Linkslauf

Rechis

ra sy |
AABmRRRe |

R Y
el

ot
¥
1

R \\J///,
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77

7
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Die Wilzlager sind % exk = inzdatellt, 4 -
ralerweise keine Nachstellung erforderlich ict.

sollte ez &l trotaden notwendlip wsrdsrn, die lagal
veu einsuetellen, so ist folgenderms g2 verfel-
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31F Planscheits
Beim Aufechraupsn der Plapschsibe sowie jedes andgarar
Werketlickmitneamers zo)llte woriher dis Spindelnass
sauber gereinigt und -mit eindigen Tropfexn Ul eingefot-
~ ite% werden, Die Planscheibe beaitat umkéhrbare Klanen,
duz Umkehren genligt sin Lisen der Mutfern um o0&, 5 mu,
sc 488 die Klausz gedreht Herdenzﬁﬂgnena- i

Beir Abnekmen der Planachelbe worher, dis ILinkeggewinds.
Sicherungasmutter abachrauben. Sollte die Plansoheibs
seax fest eitzen, dann ist sunfichst die- -kleinste Trel.
zehl eipgugtellen und denn im-Stillstand-der Eamechins
die Planachieide mit einem starken Vierkanthebeleiaer,
etwa 50 x 30 mr Querschnitt, des pwischen den Kiauen
engesetzt wird, entgegengesetzt dem Uhvrzeigersirn zuv
ldsen. : . R

Da dis Flansohelbe
plend dynamisch
ausgewnuchiet wer-
den kann und hiu-
fig Werkpilicks
it ungledchfir-
anigsr Mesasnver~
tellung bearheitet
visrden nligasn,ist
it Rllckgicht auf

is daduren suf-
tredtends Unwuoht
die Haupsepindel~
dxrehzanl

n = 450 U/mix
{(bei Gui- und
StahlguSplanschei. s
ben) nicht zu fiberschreiten. e
Beinm Bearbelten von verhlltniemB3ig leichfer und itur-~
gen Werkstleken, deren Aufepangung nloht zw siner Ut
wucht Iilart, -kann als méximale Drehganl der Arbeites -
spindel - e o :

a = 560 U/min bei GuBplansoheiben - besw,

£ = 900 U/min bei StahlguBplanscheiber .
gewihlt werded. i A ~ gfﬁ*
In sllgemeinen ist es sweckmBBig, Dbel Drslizgahlen fiLer
n = 450 U/min zuum Spanren nicht dis Flenagheibs, son-
dern eis Gynamisch susgswuchtetes Spannfattsr zu be«
nutzen, - P

Siagn
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321 Schaltungen am Gewinderdderkasten

Die Magchine ist mit“einem Gewindarifderksgten IRPa . aus+

%arﬁat&t. Die Vorschiibe sind nach der Heihe R 20 DIN
23 sabgestuft., Bei susgeschaltetem Hebel 3 wird die

Winlschelbe mit ihren 28 Ordnungezshlen auf dis ge-

wiinsohte Zahl eingeatellt. Dies ist ersichtlioh sus l

daex Tabelle auf dem Gewinder#derkastendecksl. Dann wird

Hebel 3 nach oben eingeschaltst (Abb.13). :

Der Knopf A'dlént eum Einstellen von metrischem bhezw.
ihttworth-Gewinde, der Xnopf B zum Wenden dexr Irehrichdy
tung ‘von der Leitspindel bezw,. gur Einachaltung dar %
Zugespindel, Steht Knopr A mit Zeilger links auf 1 (me- |
trisch) und Knopf B ebenfells links auf 1, so ist die

Leitapindel direkt mit dem Wecheelradantrieb gekurceltil]
Das Gewinderiidergetriebe ist dabei ausgeschaitesi.

Das Schalten der einzelnen Vorschiibe kann bei einge~
soksalte term'Fainvorschub 1:2,5des Kopfes L gtets hHad
laufender Maschine erfolgen. Bai Stellung 1:1 des
Knopfesd L "sollte bel Drekzahlesn iiber 450 im Auslaut
geschaliet wexrden, Im Drehsahlbereich 560 und grifer idt
miglichet der Feinvorschub 1325 anzuwenden, bie Leit<
a.g ndel dient nur gum Gewindeschneiden, whhrend Zur

&0 6

g~ und Plandrehien die Zugepindel benu¥zt wérden
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Oberer Deckel 322 Schnellwahlsgheltung
Ist am Gewinderdderkasten aln:

- Reparatur auszufiihren, so is?¥
folgendes zu baachten:
Ausban:

1} Knopf & auf 1.

| ¥ah geheibe auf 1.,

4 Schalthebel 3 suf "EINT,

)

|
°h
i

Oberen leckel abmehmern,
Sgchalthebsl 3 nach unién
stellen auf "AUS", dis
Sohaltrider sind jetazt in
Mittelstellung.,

&) Enopf B lBsen und vordare:
Deekel abnshmen.

sl

Zugampenbau:
/ 1) Schaltrad 1 ist links in
/ 5 das innenverzannte Kad ei:
: gekuppelt (Abb.15),

T N SH\ Q| 2) Die Radblbcke 2 ... & ste-
hen in Mittelstellung.

3) Am vorderen Deckel Schalfe
& hebel auf "AUS" und Knopf
(} 4 auf 1 gesetellt, dann
' 0 wird der Deckel ange-
schragbt.

| R p 1 4) Die Welle mit deniGgRaite
= ' - paketen wird so welRige-
o dreht, daB das auf ‘demelims
fang dey linken #AgfSersn
\ | T Sehaltachelibe ;it;“1"ﬂgp-
6 7 8 AbY.15 geichnete loch vor dedt:
Jus L Sicherungsstift stehd,, Der
Gy AL g2 2 ‘\ Sehalthebel 3 wird getst
- 5 nach oban singeschaltet.

7 5) Die Wihlscheibe um oberén
0 Deckel (Abb.14) 18t aux

0 _ (] die Ordnungszahl "1" einge.
gt01ll% und der obere Decksl
o angeschraubt.
S 0 Nur so ist es mtiglich,dal

: die Ordnungszahlen mit den
angegebenen Vorschubwerten
tibereinsiimmen.

Lo
o

7
0
J

) : . ‘Sahaltscoheibe mit

o 9 bez., Loah "1,

/ " I T
8 7 6 5 .P\L,'Jp‘l-.
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Sicherungsetift Pl die leitepindel

U t2i unbeadbsichtigten snfehren gegen sinen festen
wihrend des Gewindeachneidens keine Zerstirungen in Gat
beteilen zu verursachen, ist dies Leitspindel durch einen 4t
geherstift gesichert. Dieser Abscheratift stellt die Veriine

dung swischen der Xuprlungshiilse am Cewindergderkasten und der
Leitepindel her und ist nach Abnshmen der Schutzkappe iliver dem
gchaltgehduse des unfellsicheren Einrickhebels Gewindert-

derkaeten zuginglich., Er ist aue einem sorgfiliiz asusgewdhl
ierkatoff gefertigt und deshalb geeignet, die leitspindel stéry
und- sicher mitzunshmen.

-
Tiail

e
=0
Wisds

20llte bei einer Uberlastung des Gewindeschneidvorscihubes bedl
1ttt dex

auiergewthnlich grofler Steigung und grofem Spanquerechn
5tift sbscheren, 8o ist er durch den unter der oben srwihnten
sehutokappre befestigien Ersatastiit su ersetzen.

Ee emnfienlt sich, den Sicherungsstifi nur dann mit einem
Stehlptift zuszutauschen, wenn die Gewifhelt begtent, dali beim
Vorechudb Uber die leitspindel (Gewinseschneiden) nicht gesgen
einen festen Widerstend gefaliren wird.

1

\
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fir B 3 and: % 3

%% SchloBkasten

Bendkurbel fir BHebel 8 fir Lidngs-~ Hebel 5§ fur
Planbewegung und Planbewsgung Hutterschlol

Mattern zun
Nachistellen
i der ther~
" sehloffihrung

Hebel 7 fir
= Pallsohnecke

Apb. 17 o |

! ET .
Handrad Hebel 6 fiixr .
Léngsbewegung wandegetriaba

%31 Schaltungen am Schlofkasten

Dag Ein- und Ausschalten der Vorschiibe erfolgt durch
Hebel T« Dieser Hebel schaltet eine Fallschnecke durch
Rechtadrehung ein und durch Linksdrehung sus (Abb.17).
Diese Fallschnecke wirkt auch augleich als Sicherheite-
kupplung bei Ubsrlastung der Magchine. Belnm Handirans-
port, und zwar léngs duroh Handrad und plan durch Sup-
portkurbel, iat die Fallschnscke siets auszuschalten,
und Hebel 8 steht dabei auf Mittelstellung, Der Hebel
dient zum Einschalten der LEngs- oder Planbewegung. Be:
Lingegeng steht der Hebel nech oben, bei Plangang nach
untan, Mit dem Hebel 6 wird dap Mutterschlof betdtigt.'
Hebel 5 und 8 gind gegensei¥ig blockiert. Ee 1%33 aich:.
2lso das MutierschloB nur einrticken, wenn Hebe auf

ittelstellung lst., Hebel 6. achalset ein Vendsgetriebe
fir Lénge- und Plangang. Wird die Vorschubrichiung ge-
dndert, so ist dieser Hebel zu schalten.

Fallachnecke

! ;
Die Belastungsfeder fiiyr die Pallschnecke ist so einge-
stellt, dal der Vorachubdruck fuyr jede ilibliche Dreharbels
vorpanden is%, Sollte es notwendig seinm; den Vurschnb-
druck noch zu erhdhen, z,B. beim Bohren mit Spiralbon-
{er ina\?olle, g0 ist auf folgende Weise zu verfahren
(ADD,18B):

Ul
Ll
N
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Der Deckel auf der Supportplatte wird abgenommen, und
das freiwerdende Iruckstiick wird mit einem Imnenseche-
kantschliissel hineingeschranbt, Bein Herausachrauben
des Iruckatiickes wird der Vorschubdruck entsvrechend
geringer.

333 Nachstellung der Mutierscihilolffithruns

Ein zu leichtes Schalten des Hebels 5 macht sich bei
einem zu grofen Spiel in der Muttsrschloffihrung be-

merkbar. Dae Nachstellen dieser Flihrung erfolgt durch
Anziehen der an der rechten Schlpfikastenstirnseite um
die Leitspindeln befindlichen Nutmuttern (Abba1E).

Das Gewindegchineiden

Die in nachstehenden Tabellen und Berecanungsheisplelen
anfgefiihrten Zihnezahlen der Wechselriider sind js nuch der
Groke der Einheitsdrehbinke verénderlich. Malfgebend sind
hierfiir die an der Maschine sngebrachien etelltabellion,

Beim sufstecken der Wechselrider ist darauf zu achien, dak
der Stelleisenbolzen kriftig angezogen wird, un dsmit &in
Hineinziehen oder Herausdriicken der Wechselrider zu ver-
Uber die fiir jede Gewindeart aufzusteckenden Wechselrider
gibt die an der Maschine angebrachie Gewindeschneidtabe Lie
Aufschlui. : .

541 Mormale Gawinde .
Fiir dag Schneiden der norual steigenden Gswinde nach

der am Wechselradverdeck angebrachten Tabelle iat der
nopf K (Abb.5) nach linke zu stellen. Die gawinachien
Gewindesteigungen werden mit der am Gewinderddsrizcien

befindlichen hihlscheibe C nach der Tabelle singeatall
Hebel 3 wird demn nach oben eingericict, Mnopf B beti-
tigt das Wendegetriebe fir Rechis- und Linkagewinde.

(4bb.13.)
342 Stark steigende Gewinde

Piir das Schneiden steilgingiger CGewincde estellt man
Knopf K nach rechts. Nun erhelten die /echselplifier
inren Antrieb vorn der dem TEdervorgelege vnrcelugépter
Welle. Infolgedessen werden die normelen Gewindemisi-
gungen um dea 4- oder 16-facheén Betrag erhithi, entspre-
chend der mit dem Hebel H (AbL.2) eingestellien Vorge-

P a

legeiibergsetzung, 4uf der am Wechselradverdeck hefind-
lichen Tabelle mind die erzislibaren Steidlgewinde Iur
netrisches, Whitworth-, lodule und Diameiral-Fitch-

Gewinde angegeben,

’F.
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543 hechselriEderberechnung |
Filr Gewindesteigungen, dig nicht auf der Gewindetabelle
aufgefihrt aind, nilssen b*aonﬂere #echgaelrider verwendet
werden.
34%1 Normalausiihrung mit metrischer Leitepindel, 12 um

Steigung

34311 Metrische Steligungen
Wenn die bendiigte Gewindestelgung belspiels-
weise 25 mm betridgt, sucht man sich eipen ange-
niherien, vorhandenen Tabellenwert, z.B. 24,
und errechnet sich die Wechselradibergsetzunyg su

%% '%g = 7% ZENne«

An der Schere ist zlsg ansiatt dex normalen
fechselradanordnung '} mif dem 140exr Zwischen-

rad das Verhidltnis ;% mit dem Zwischenrad anzue-
bringen.
34%12 Whitworth-Gewinde

Filr Whitworth-Gewinde wird die Wecheelriderbe-
rechnung in Hhnlicher Weise vorgenommen. Sollen
z.B. 15 Ginge asuf 1" geschnitten werden, stell%
man 14 Ginge auf 1" ein und ordnet die Wechsel-
rider im Verhi#linis

ﬂt1 =%%Zﬁhne

71 1 ;
mit dem Zwischenrad an,

3432 Sondersusstattung mit Leitspindel, ;2" Steigung
Bsi dieser Ausfihrung ist anstatt des sormalsn Wech=-
pelridersatzes 71 die Ubersetzung

A 73 . 122
. 10 Qi
vorgesehen,

34321 Netrische Steigungen
Die Berechnung erfolgt unter Berlcksichtigung
der anderen Wechselradanordnung in derselben
Weise, wie untsr 34311 beschrisben.
Fir die gewiinschte Steigung 25 mm wililen wiy
den Tabellen wert 40 mm, um suf ginatige Unrechs
nungewerte zu kommen. Dann ergibl sich .

e

34322 whitworth-Gewinde
7ur Erzielung eines Gewindes mit- 15 Gg sul i"
stellen wir den Tabellenwert 17,5 Ginge auf 1°
ein und bestimmen die Wechselriéder zu

4 -

>
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344 jjc:iagﬂewinde

Un fir besondere Fille Gewinde unter Ausschaltung de
winderfderkastens schneiden zu kinnen, ist gine dire
Kupprlung der Leitespindel vorgesehsen, wobei dery EKnopi
(Abb.13) auf "1 metr." und Knopf B gans nach links su
stellen ist. Es mub dabei mit Wechselridern gearbelietl
werien, Die Berechhung der Wechselridder ist einfach, und
ez ist nach folgenden Beispielen zu verfahrens

3441 Aupfilirung der Maschine mit meirischer Leitapindel

34411 Metrische Steigungen
Es soll 10 mm Steigung geschnitten werden. La
die leitspindel 12 mm Steigung hat, batrigl
die Ubersetzung
%2 120 11 .

34412 Gdnge auf 1" bezw. Zollsteigungexn

PFiir Zollgawinda enpiehlen wir die Grundiber-
setsung der Wechselrider T%% -l%%, dle in Ver-
bindung mit der Leitspindel mis 12 mm Steiguny
den mathematisch gensuesten Wert von 2" erae-
/ ben. Will man 5/1C" Steigung schneiden, ao &rd
z2ib%t sieh die Wechselrideriibersetiung

71 127 . 2:5 = 70,.1££ .
720 "71 16 720
3442 Auvsfihrung der Msschiné mit Ieitspindeleteigurg jel

34421 Metrische Steigunpen
Analog Abschnitt 34312 wird hier die Grund-
tibersetzung T%% L1120 empfonhlen.
]

= Ge-
Ete
-\

»

1411 men £.Be. 10 mm schneiden, so betrigt dia
“echselra ﬂberaetzung

1 s 1 O s 10\ T1 L. 1046 Lihns, . .-"'"'“
To T T AT i g
34422 GEnge suf 1" bezw. Zollsteigungen -

Ta soll 5/16" Steigung geschnitien werdene’ |
Da die Leitsrindel 2 Ginge auf 1" hat,Lstrigiy
die Ubersetzung ' 5

e

Beiw Pestlegen der Wechselrideriiberso toungs RSt
Siioksicht auf die Grife der Schufchaube uUnt auf das
Stelleisen zwu nehmen. Auferdem igt darauf su @echien,
dal der Winkel, den die 3 Achsen Dilden, nicht® zu
stumst wird.
Fir Zollsteigungen der gebriuchlichd¥en Werte sind
die Tabelle 120-02,00-01 fir die Ieitspindelsiei-
cong 12 mm  und Gie Tabelle 120-0c.00-03 flir die
if$evindelsteiguns /2" zusemmengestellt. Dis be-
treffende Tabelle und die sugehdrigen VWechselridar
werden suf besondere Besitellung geliefert.

VEREINIGTE DREHBANK-FABRIKEN

GEBR BOEHRINGER GMBH, HEIDENREICH &8 HARBECK H WOHLENSERG KOMM.-GES.
GOPPINGEN HAMBURG HANNOVER

P -

Form 31954 6000 1152 MWIJH
".- ._fl_' : - '- ]




345 Mshrg¥ngice Gewinde
Hierbei bediene man gich der ?ehraonnbldgﬂwzndﬁ “inr{.-~
tung. Das auf ger Spindelstockwelle sitzende Wechaslrad ist
nit einem 60=zdhnigen, auf der elle verschisbbaren Ra:e

{nop fix) caoh iinke rachte
: : 1 : 1 1
H-ébﬁlé&;:, 1 4 'R o
1. & 16
lermal zewindd Steilgewinde

Zahnkupplung auf der Bergwelle wird

Mehirgéngige verstellt um
Gewinds =I5 I
FaRiads Jadre~-fnzakllndre-fnzahllindre{inzahl
hung | Zé&hne| hung | Zéhne hung | Zihne
2 1/2 30 2 120 8 480
3 /3] 20 Wi1/5 | 80 |51/3] 320
4 /4] 15 1 80 4 | 240
5 /5] 12 |4/5 | 48 |31/5] 192
\ b 1/86 10 12/3% 40 2 2/%{ 160

Abb, 19

gekuppelt. Vor Beginn des Gewinds-
8chneldens hat qﬁe Syrichmarke der
Zabnkupprlung & in der mit "&0"
tezeichnetsn Liicke dee Radse b
gtehen. (Abb.19.) In d;enn“
lung vwird der erste Gang 2
ten. Piir dae Schnesiden ﬂ-nee we
ren Ganges ‘gt gie Sehraube c
1l8ser, die Voreteckacheibe 3
zienen und die Zahnkurpplung
den ZEhnen des Stirnrades [
zuziehen, Bun wird durch das
dexr Hauptspindel c¢daz der Sechse!l--
réder die Zshnimupplung @ gavavvha:
dem Stirnrad b um scviel gesdrel
bils der mit dex Strichmarka
nete Zehn in die auf dem au Wechs
rad angedbrachien Kreisschild
bezsichnete lLiicke aingeschoben wer-
den kann. Eierbel ist dis obenste-~
hende Tabelle zu beachten. Die Vor-
ateckscheibe d wird aufgesteckt,
die S*hraube ¢ angezagen, und
Gewindegang kann gbsff"ittex yars-
den. K& iat

G
nerguask

e
2 &=

Drenen

day

zu be8chten, dal dis
Teilung lmmer in derselben Rich-
tung erfolgh.

VEREINIGTE DREHBANK-FABRIKEN

GEBR BOEHRINGER GMBEBH
GOPPINGEN

HEIDENREICH a HARBEOK
HAMBURG

H. WOHLENBERA KOMM.-GES:
HANNOVER

Form

J1vad

8O 1157

Gabs. Wichmann 13052



Bedisnungsended thng Ay
iy E 3 und ¥ 3
|
:46 Wechgelricer Pir ArI-Gewince
ie gaorauchlichn' Steigungen f£iy AFI sind mil Ausna
ch 1152 Gg und 27 Gg aul 1" eul der Gewindetaballs .
gefthru.
Bei nicht su grolier G'“*naﬂla#;c_ka:; &n Stelle ven
11,2 Gg zwf 1" die metrische Si=igunhg 2,2 nm benutet
w?*fen, vobei dey Steigungefehler pro Gz 0,007 =
' !\ 003" bet-’ Sta
Fir genaue Gewindestelgungern sind adgends Waghselrad-
,-....:rdnm:. ren notig:
Z2A61 Metrische Leitspindel, 12 mm Stelgung
34611 1172 Gg auf 1" P
tachaelrideranorinung g
gelriderai ng 175 —-:-"T
Einstellung der Maachine wie Pir 12 Cg
gpf "
712 27 Gg suf 1" '
e s 71 140
{echgelrideranordnung =y =7
Einetellunz an der Maschine wis fiz 28 Gg
250 & A
3262 leitspindel mit 2" Steiguny
34621 1152 Gg suf 1% e
Jechselriddaranordnung - o
e =
Binstellung an der Maschine wie fir Gz
aut 1"
34622 27 Gg auf 1"
W . T2 _ 120
iecheselrideirancrdnung i ¥
Einstellung an der lMaschine wis fiir 24 Gg
:.J._'. 1“
by
.
i il
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Grofiter Drehdurchmesser :
uber dem Bett

520mm

32 Langsvorschibe
0056 - 2 mm/U.

18 Drehzahlen der Hauptspindel
Stufensprung y:125

VDF -Einheitsdrehbank

L
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==
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Kegelldnge

fiir Konuslineal mit 400rmm

iber dem durchgehenden Unterschieber_270mm | 32 Planvorschibe oder 1. 350 U, °‘fe’§g5':}400"/7i"':
dber dem hurzen Unterschieber________. 300mm 0025--09 mm/U. . 273' R Modell V3
Xnur mit halben Vorschiiben und Gewinden,
f— -Drehldnge
Mit Flanschmotor 780 '

640 "|

£ /_

T 7

)

1045

; ) (@
_—_i\q@(

M16 DIN 558

N
B

KabelanSChlu/)y

- 235 —
~——460--—~

785 —

-

340 310

Mit Einscheibenantrieb

140+

Drehlinge+2245

Mit Fufimotor auf senkrechten Spannschienen

5_

- Kropfung und
.LLl Einsatzbriicke
345

Heidenreich & Harbeck, Hamburg.

ca.800

e

Diese Zeichnung verbleibt unser Eigentum. Sie darf weder vollsténdig noch teilweise
vervielféltigt, verbreitet und zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder

an andere mitgeteilt werden. HEIDENREICH & HARBECK, HAMBURG

WL e

~32¢~

.\_\\‘\\_ SN ey
s P s 2

A & . r/
% e J Kegel 1:20
AN Vorderkante Planscheibe
L w' = l
\\\\\ |
Spindelkopf nach DIN 800
(Sonderausstattung)
giyzifichnelr gepriift: & .?Awhnungsg’rz ,49,/3

Form 3424 b (1,2) 1010. 57




Fundamentzeichnungen fur Mod.S 500 S 450 V3 und E3.
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Drehzahlbereich 22,4 -~ 1120

\
HEIDENREICH & HARBECK 1
(24a) HAMBURG 33

Lieferliste

fir 1 VDF-Einheitsdrehbank Modell: 753
mit255 mm Spitzenhohe und .....2000...mm Drehldnge

Auftrag Nr.  1.57 680 Fabr.-Nr.

80121-0496

Gegenstand

Ausgegeben

Spanfangschale
fester Sefzstock

:m||'gehendel‘ SefZSfock

Wechselrad: Z = 71; 71 113 140

...... lenehmersche|be Sl o O T i W e - L KA e o s e B

i et e B = TP rrT sy et

durchgehender Unierschleber I
Messerblock mlt 2 Messerhultern

B e ame e e FH o S S 2
b L SN GRS | ol T G Mg

‘Teilring mit Nonius fir Léngenmessung auf der
"'_"Handfadwelle am Schlosskasten

mit kompl.elektr.Ausriistung .

=
v

380 Volt 220 Volt

Steuerspannunig:

Betriebsspannung:




/ Teile die verpackt sind.

Stiick Gegenstand Ausgegeben

Reduzierhiilse fiir dle Kornerspn‘ze R

1
2 | feste | Kornerspn‘zen
Wechselrcld Z =gl s
Schliissel fir den Vlerfachsfahlhulter 20 E 8270

,,,,,,,, Finfach Schraubenschidssel B, DIN 129, 14; 17; #ndex % 19, 30 |
= jeﬂ?w “Hokenschliissel DIN 1810 110/1u,ﬁ)@§ 135,45 TR Lot Mosanis Dt -
Joppelschraubenschlussel 130 13 05 02

(7 2 _ -Lubpressen R 1 3
jel Sechskan’rshftschlussel DIN 911 SW 14 10

v 3 Spanfcnge mit Siebe

1 Erlau’rerungsiabelle fiir Sc'1||der in deu“;scher Sproche

"""""""""""""""""""""""" L Sprache

Bedienungsvorschrift in

Bei Reklamationen bitte dieses Verzeichnis beilegen.

/4

Homburg 33, den /? . 195 ?/

Verpackt durch:
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Uililhuln lEd‘mmlwnkﬂ" =t
Anwendung Slcndzenl Ems!eilunq des Drehwa\ien Einflufy des Emsmﬂwinkels X
hierbei Umrechnungezahl fGr S*dlmﬁggm
bevorzugt fir: ety 2  Weikzadg [ nanmern |
Gren. | Fogruncegeieg - e |
R e Fir Werkzseug Wevksloffgr T
Mengen- || qus Hurtmetall ISR (S (=
0 o Einstell- 459 | A
= 4 i _— = |!
O i Sl Winkel 600 | 096 |
Machdrehbnke nnetistotiy = _ S
= 60 min - W arkatoff % P00 oFo |
] Ps0.4 =Spezifische |  Vw = Werkzeugseitig zulassige [ i
.| Werk- Werkstoff Schnittkraft Schnittgeschiwindigkeill m/min
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